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Dziennik ustaw państwa 


dla 


królestw i krajów w Radzie 


państwa reprezentowanych. 


Część XXXV. — Wydana i rozesłana dnia 1. maja 1918. 


Treść: (MS 71—73.) 71. Rozporządzenie, dotyczące zmiany nieklórych postanowień objaśnień do taryfy celnej 
z dnia 13. lutego 1906. — 72. Obwieszczenie, dotyczące utworzenia okręgu rozkładu podatku zarobkowego 
dla obszaru nowo utworzonego Starostwa w Radziechowie w Galicyi oraz dotyczące zmiany liczby członków 
i zastępców komisyi dla podatku zarobkowego 1V. klasy dla „Powiatu politycznego Brody“ i dla „Powiatu 
polilycznego Kamionka“. — 73, Rozporządzenie, dotyczące uzupełnienia $ 4. rozporządzenia wykonawczego 
z dnia 30. stycznia 1903, wydanego do ustawy z dnia 30. stycznia 1903 o wydawaniu soli bydlęcej po zniżonej 


cenie. 


"1. 


Rozporządzenie Ministerstw skar- 
bu, handlu i rolnictwa z dnia 


21. kwietnia 1913, 


dotyczące zmiany niektórych postanowień objaśnień 
do taryfy celnej z dnia 13. lutego 1906. 


Następujące postanowienia objaśnień do taryfy 
celnej, wydanych na zasadzie artykułu V. ustawy 
o taryfie celnej z dnia 13. lutego 1906, Dz. u. p. 
Nr. 20, obwieszczeniem z dnia 13. czerwca 1906, 
Dz. u. p. Nr. 115, uzupełnia się, względnie zmienia 
się w sposób następujący: 


Co do objaśnień. 

W ustępie f. uw. do Nru 266. należy w wier- 
szu lrzecim po słowie: pilśnie na kapelusze* dodać 
„ , także w postaci krążków lub plytek“. 

Ustęp 2. tejże uw. należy skreślić i wstawić na- 
tomiast: 

Pilśnie na kapelusze w takiej postaci należy oclić 
tak jak kapelusze. 

W uw. 6., ustęp 2., do Nrów 267. —269. na- 
leży w wierszu drugim oraz w zdaniu wtrąconem 
w wierszu siódmym skreślić słowo „pilśń*. 


(Polnisch .) 


Jako nowy ustęp ostatni uw. do Nru 336. na- 
leży zamieścić: 

Dla odróżnienia lakicrowanej skóry wolowej od 
lakicrowanej skóry cielęcej wyłącznie miarodajną jest 
granica ciężaru, ustanowiona w uw. 9. do Nru 380. 

W uw. og. 2a do klasy XXXVIH., ustęp 2., na- 
leży w wierszu drugim po słowie „odcięcieś wstawić: 
„lub odpiłowanie*. 


W uw. 2., ustęp ostatni, do Nru 439, należy 
liczbę „7* zmienić na „10i 128, 


W uw og. 1., ustęp 1., do Nrów 452. —460. 
należy skreślić wiersz piąty i wstawić natomiast: 

są wprowadzane w ilości potrzebnej do jednorazo- 
wego zaopatrzenia, do maszyn lub części skladowych 
maszyn 

W uw. og. 6., ustęp 7., do Nrów 452.—460. 
należy po słowie „narzędzia maszynowe“ dodać: 

wprowadzane z maszynami w ilości polrzebnej do 
jednorazowego zaopatrzenia lub 

W ustępie 3. uw. 6. do Nru 461. („Zobacz także 
— klasa XL*) należy zamiast słów: „ustęp ostatni uw. 
og. W.“ dodać: „ustęp 8. uw. og. 138%. 


W uw. 4., ustęp oslatni, do Nru 464. oraz 
w ustępie ostatnim do Nru 465. należy przed słowem 
„łańcuchy* wstawić: „dostosowane“. 
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W uw. 1. ustęp 6., do Nru 467.. należy zmienić 
liczbę „11“ na „13%, 


W ustępie ostatnim uw. 1. do Nru 467. (_„po- 
krycia dające się zdejmować — klasa XL*) należy zamiast, 
słów: „uw. og. 11., ustęp ostatni* umieścić: „og. uw. 13., 
ustęp 8*. 


W uw. 5., ustęp 2., do Nru500. należy zamiast 
liczby „7 umieścić „10i 12°, tudzież w uw. 10., 
ustęp 2., do tego numeru zamiast liczby „12* 
umieścić „14*, 


Klasę XL należy skreślić i zamiast niej umieścić 
tekst, uwidoczniony w załączniku. 


Przy Nrze 539. należy dokonać następujących 
poprawek: 


w uw. 7., ustęp 2. (wiersz pierwszy) zmienić 
liczbę „10% na „17%, 
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w uw. 12., ustęp 1., w wierszu czwartym od 
końca, zmienić liczbę „5* na „7“, 


w uw. 12.. ustęp 2., wiersz 5., zmienić liczbę 
„94 na „RE, 


W uw. og. 5., ustęp 4., do Nrów 573. — 576. 
należy w wierszu siedemnastym zamiast słów: „uw. 
7., ustęp 1.“ umieścić „uw. og. 10.“ a w wierszu dwu- 
dziestym dziewiątym zamiast słów: „uw. og. 10.. 
ustęp 1.“ słowa: „uw. og. 18., ustęp 2.“ 


W uw. 4. do Nru 578. należy liczbę 
zmienić na „18.“ 


„10% 


Rozporządzenie niniejsze wchodzi natychmiast 
w życie. 
Zaleski 


włr. Schuster wir. 


Zenker włr. 
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Załącznik. 


XL. Maszyny, przyrządy i części składowe tychże z drzewa, żelaza lub kruszeów nie- 
szlachetnych, z wyjątkiem elektrycznych maszyn (przyrządów) i wozów, należących do 
klas XLI. i XLII. 

Uwagi ogólne. 

4. Pojęcie i ogólne postanowienia co do oclenia, połączenia z innymi materyałami, maszyny, posyłane 
częściami. 


1. (1) Maszyny są to przyrządy, które same 
się (mechaniczną energię, ruch) wytwarzają 
(silnice) lub dalej przenoszą (transmisyc) albo 
energię, doprowadzoną z innego źródła siły, prze- 
twarzają na pracę mechaniczną (maszyny robocze); 
przy przyrządach polega osiągnięcie zamierzo- 
nego wyniku ostatecznego (dokonywanej pracy) 
przeważnie na zastosowaniu fizycznych lub che- 
micznych procesów, przyczem jednak nie można 
tu obejść się także bez konstrukcyi maszynowych. 
Co do maszyn i przyrządów o charakterze narzę- 
dziowym zobacz klasa XLIV. 

(2) Przyrządy o prostym ustroju, które 
w sztuce pojedyńczej ważą mniej niż 20 kg, 
nie licząc do nich ewentualnie znajdujących się 
kół rozpędowych (n. p. tego rodzaju prasy do 
kopiowania, do karl, do serwet, młynki do farb, 
do kawy i do korzeni, pompy, miechy. maszyny da 
prania, magle, wyżymaczki, maszyny do robienia 
zakładek (pliszowania), przyrządy do cedzenia, za- 
suwy gazowe i wodne, kurki, zawory, kosze ssące 
dla pomp, przyrządy do smarowania (przyrządy do 
naoliwiania), przyrządy oszczędnościowe na oliwę, 
przyrządy do wody sodowej, maszyny do korko- 
wania, przyrządy do napelmiania flaszek, wodo- 
mierze, dźwignie (dźwignie do podnoszenia, 
dźwignie wozowe), przewietrzniki. odwadniacze, 
przyrządy do odprowadzania wody z pary skro- 
plonej, garnki do ogrzewania dla silników żarowo- 
powietrznych, maszyny do siekania mięsa, maszyny 
do wyrabiania kiełbas, nożyce do blachy, narzędzia 
do ściśnionego powietrza, kosiarki do trawy, si- 
kawki do peronospory, sinrkowniki winogron, tu- 
skacze kukurydzy, maszyny do łuszczenia owsa itd.) 


nach i przyrządach z Nrów 550.—585., przy rolni- 
czych maszynaeh i przyrządach z Nru 5380. c i przy 
kotłach parowych itd. z Nru 596. także ciężar po- 
szczególnych użytych materyałów (drzewo, kru- 
szec, żelazo i inne materyały, o ile stosunku 
ciężaru odnośnych materyałów nie można nie- 
wątpliwie poznać już z samego wyglądu. Te plany, 
rysunki i bliższe szczegóły należy w regule dołączać 
do dokumentów celnych; jednakowoż plany itd., 
które mają służyć w celach dowodu przy póżniej- 
szem sprowadzaniu maszyn lub ich części składo- 
wych tego samego rodzaju alho do stwierdzania 
ustawienia (zobacz tabelę na końcu nstępn 20. ni- 
niejszych uwag), należy zaopatrzyć w potwier- 
dzenie, że ekspedycyę uskałeczniono, wydać znowu 
stronom i uwidocznić to w wywodach rewizyi. 

(8) Nie należy jednak żądać przedłożenia ry- 
sunków, planów lub szczegółowych opisów, jeżeli 
rodzaj odnośnej maszyny da się odrazn poznać 
z samego wyglądu. 

(1) Jeżeli urząd celny nie może w sposób 
niewątpliwy oznaczyć taryfowej przynależności 
pewnej maszyny na zasadzie dostarczonych do- 
wodaw. należy dokonać oelenia wedle wchodzącej 
w rachubę wyższej stopy celnej, zabezpieczając 
ewentualnie na żądanie strony różnicę między tą 
słopą celną a tą. której zastosowania się żąda, aż do 
dostarczenia dalszych dowodów, a urząd celny może 
na podstawie dowodów, dostarezonych dodatkowo, 
zarządzić wprost zwrot przypadającej różnicy cła. 

(5) Jeżeli maszyny i przyrządy nadchodzą roz- 
łożone na części, bez opakowania lub w opako- 
wamu w poszczególnych paczkach, należy wszy- 
stkie te równocześnie nadeliodzące części odpra- 


wyłączone są od taryfowania jako maszyny lub | wiać jednolicie wedle tej stopy celnej, którą mu- 


przyrządy. 

(3) Przytoczone powyżej przykładowo przy- 
rządy o ciężarze 20 kg od sztuki nb więcej należy 
traktować jak maszyny i przyrządy. 

(4) Bardziej złożone przyrządy, którym nie 
można odmówić znamion maszyn i przyrządów 
w rozumieniu ustępu 1. niniejszej uwagi, należy 
odprawiać według postanowień dla tej klasy bez 
względu na ciężar pojedynczej sztuki, 
chociażby tenże wynosił mniej niż 20 kg, jak to 
się rzecz ma z wielu malemi maszynami roboczemi 
(przeważnie z maszynami do obrabiania kruszców, 
jak n. p. maszyny do wiercenia, szlifowania, pole- 
rowania ilp.). 

9, (1) Maszyny, przyrządy i części skladowe 
lychże należy w regule poddawać urzędowej re- 
wizyi celnej przez dwóch urzędników celnych. 

(2) Przy deklarowaniu maszyn i przyrządów 
należy zawsze przytoczyć także szczególną nazwę 
lub sposób użycia; urzędy mają prawo przy od- 
prawianiu maszyn i przyrządów żądać od stron 
planów lub rysunków a także i szezegółowych 
opisów, z których można poznać ich przeznaczenie, 
względnie przy nie wymienionych osobno maszy- 


siałoby się zastosować według taryfy do odnośnej 
maszyny (przyrządu) w stanie zestawionym, Co do 
części składowych zobacz nw. 6. i uw. 7. do lej 
klasy. 

(6) Przy oclenin maszyn i przyrządów należy 
uważać na to, aby nie oclić równocześnie części 
składowych i innych przedmiotów albo wcale nie 
należących do odnośnej maszyny (przyrządu) albo 
których nie powinno się wliczać do jej ciężaru 
wedlug sztuki (zob. ustęp 16. niniejszych uwag) lub 
leż które zawsze należy oelić osobno według ogól- 
nych uwag 11., 12., 17.i L8. do tej klasy. 

3. (1) Przy wszystkich maszynach i przyrzą- 
dach, wyliczonych według nazw, z wyjątkiem 
wyinienionych w Nrach 526. i 530. c oraz w uwa- 
gach umow. do Nrn535., nie ma znaczenia dla tary- 
[owania ta okoliczność, że one zrobione są tylka 
z drzewa, żelaza lub kruszców nieszlachelnych albo 
też złożone są ztych materyałów w jakimś stosunku. 

(2) Maszyny, przyrządy i osobno przesyłane 
części składowe tychże, zrobione z innych mate- 
ryałów jak z drzewa. żelaza lub nieszlachetnych 
kruszców, n. p. z masy papierowej, nie należą do 
kiasy XL, lecz należy je oclić wedlug jakości ma- 
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tovyałn. Jeżeli jednak lego rodzaju części składowe. 
maszyny lub przyrządy połączone są z drzewem. 
nieszłachetnymi kruszcami lub żelazem (n. p. koła 
pasowe z masy papierowej z sprychami z drzewa), 
należy uskutecznić oclenie według postanowień 
klasy XL 

(3) Części składowe maszyn i przyrządów 
z szlachetnych kruszców należy traktować według 
klasy XLI. 

4, (1) Przy taryfowaniu maszyn, przy- 
rządów lub ieh części składowych nie uwglę- 
dnia się połączeń z innymi materyałami (ieiq- 
zania). 


(2) Nie stanowi to zatem żadnej różnicy dla 
wymiaru cla, jeżeli maszyny, przyrządy i oddzielne 
części składowe tychże z drzewa. nieszlachetnych 
kruszców lub żelaza są połączone z innymi zwyczaj- 
nymi. dobrymi lub najlepszymi inateryalami, o ile 
połączenia te są niezbędne dla osiągnięcia celu 
maszyny ub przyrządu albo nżywane są zwyczajnie 
do ich ozdobienia. 

(3) © ile więc zachodzi powyżej wymieniony 
warunek, mogą maszyny ild. zaopatrzone być 
« sukna pakunkowe itp.. poszczególne części skła- 
dowe maszyn lub przyrządów w powłoki i pokrycia 
z materyi, skóry, kauczuku, papieru itd. albo też 
mogą być połączone w inny sposób z częściami 
składowemi z innych materyałów; to samo odnosi 
się także do części składowych z pozłacanych lub 
posrebrzanych nieszlachelnych kruszców z wpu- 
szezoną macica perłową ilp., oile przy poszcze- 
gólnych numerach nie ustanowiono wyjątków. 
Przedmioty, wymienione w uw. og. 12. do tej klasy 
(pasy napędne, węże, zgrzebła itd.) uależy jednak 
zawsze oclić wedlug ich tarytowej jakość. 

(1) Zestawione z maszynami lub przyrządami 
części składowe z szlachetnych kruszców oraz 
cześci składowe, polączone z tego rodzaju kru- 
szcami, mozna zdejmować i oclić osobno wedle ich 
ciężaru; jeżeli jednak tego zdjęcia uskuteeznić nie 
można, można powziąć wiadomość o ciężarze 
z przedłożonych wiarogodnych dowodów strony, 


względnie także stwierdzić go w drodze ocenienia. 

w danyni wypadku za przybraniem rzeczoznawcy. 
5. (1) Jeżeli maszyny nadchodzą w kolejnych 

posyłkach częściowych, winna strona w celu za- 
pewnienia sobie tego korzystniejszego traktowania 
pod względem cła, które uslauowione jest dla 
równoczesnego lowozu maszyn w stanie kom- 
pletnym, postępować w sposób następujący: 

(2)a) Dowóz wszelkich części składowych maszyn 
lub przyrządów należy uskuteczniać w regule 
przez ten sam urząd celny wchodowy a czaso- 
kres, w przeciągu klórecgo musi się dokonać 
dowozu maszyny (przyrządu) nie może, prze- 
kraczać jednego roku. 

(8)b) Przy dowozie pierwszej partyi należy przed- 
łożyć urzędowi plan ogólny lub wyraźny 
rysunek całej maszyny (przyrządu) oraz spis 
wszystkich części składowych. Na nadchodzą- 
cych kolejno większych. względnie głównych 
częściach składowych należy, o ile tn w ogóle 
potrzebne jest dla poźniejszego stwierdzenia 
tożsamości, umieścić urzędowe znaki tożsa- 
mości łam, gdzie to nie przeszkadza ani usta- 
wieniu ani wprawieniu w ruch odnośnych 
maszyn (przyrządów). 

(ae) Należy zabezpieczyć różnicę między stopą 
celną, przypadającą na calą maszynę (przy- 
rząd), a stopą celną, wchodzącą w rachubę 
na podstawie ciężaru wprowadzonej partyi 
częściowej. 

(5)d) Po uskutecznieniu calkowitego dowozu maszyn 
(przyrządów) należy ich stan kompletny stwier- 
dzić w lokalu fabrycznym za pośrednictwem 
urzędników celnych na podstawie oględzin 
w ustawieniu do ruchu (w danym wypadku 
za przybramiem rzeczoznawcy, wymienionego 
w uw. og. 20. do tej klasy). Tych urzędników 
celnych ma wyslać znajdujący się najbliżej 
miejsca ustawienia wząd celny główny, obsa- 
dzony więcej niż trzema urzędnikami, który 
o ile sam równocześnie nie nskutecznil ekspe- 
dycyi wehodowej posyłek częściowych będzie 
musial sprawdzić dokumenty celne ewen- 
tualnie zaś rysunki i szczegółne opisy. 


B. Części maszyn lub przyrządów. 


6. (1) Jako części maszyn lub przyrządów 
należy oclić także nieotaryfowane według 
nazwy przedmioty, które uie mogą być inaczej 
używane jak do składania maszyn, względnie 
przyrządów (wiązanie). 


(2) Stosownie do tego należy uważać za części 
składowe maszyn i przyrządów cyliudry parowe, 
krążki mimośrodowe, wały korhowe, koła czołowe 
i zębate (koła o zębach wstawianych), kola rozpę- 
dowe, kota obrotowe lokomobil, kola pasowe, pa- 
sowe przyrządy zastanawiające, pasowe i linowe 
przyrządy napinające, wały trausmisyjne i inne, 
sprzęgadła, tłoki, korby, wozki na kółkach klocko- 
wych do traków, miazgotów ki (pokryte siatką 110- 
siężną walcowate usztywnienia z nieszlachetnych 
kruszców dla wyrobu papieru), klatki wózkowe, wią- 
zacze snopów do żniwiarek i mlocarek, ślimaki rur 
dla przyrządów do opalania itd., walce do maszyn 
z kowalnego żelaza lub stali oraz wszystkie 


żelazne walce do maszyn (włącznie z walcami 
z lanego żelaza) w połączeniu z innymi materya- 
tami, walce do maszyn z drzewa (walce z nieko- 
walnego odlewu bez połączenia Nr. 437., z nieszla- 
chetnych kruszców Nr. 500.), krążki (wielokrążki, 
kierowniki pasowe, krążki nośni linowych i tym 
podobne), także z blachy, mające średnicy więcej 
niż 155 mat (przy mierzeniu według wieńca prowa- 
dzącego), wrzeciona z drzewa lub nieszłachetnych 
kruszców (wrzeciona z drzewa, zobacz uw. 4. do 
Nru 356), skrzydła do wrzeciennie. pierścienie 
wrzecionowe do prząśnice obrączkowych i skrętarck 
obrączkowych, rozciągacze (napinacze tkanin) do 
tkarek, płyty do fundamentów iłożyskz częściami 
maszynowemi lub ustrojowemi (dolanemi 
podstawkamni, łożyskami, wydrążonymi otworami 
na podstawki itd.). łożyska i kozly łożysk itp. 


(3) Noże, narzędzia itd., zestawione z częściami 
składowemi maszyn, nie wykluczają traktowania 
tych części według klasy XL. nawet wówczas, gdy 
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się je dowozi hez maszyn, do których należą: nadto 
należy wraz z częściami maszyn oelić jako takie 
wprowadzane wraz z częściami maszyn śruby, za- 
kówki, gwoździe itd., o ile one są potrzebne do 
zestawienia tycli części. 

(+) Nie jako części składowe maszyn (przy- 
rządów), lecz według ich taryfowej jakości 
pod innym względem należy traktować: plyty 
do fundamentów i łożysk hez części maszynowych 
lub ustrojowych. nadehodzące osolmo lub z odno- 
śnemi maszynami jednakowoż z niemi nie zesta- 
wione (zob. al. 1. 1Żtej i al. 2. tGtej z niniejszych 
uwag). walce z niekowalnego odlewu bez polącze- 
nia albo zrobione z nieszlachebinych kruszców, 
czółenka tkackie i cewki (zob. al. 1. i9tej i al. 1. 
tUlej z uwag niniejszych i uw. 4. do Nru 534.) 
krążki o średnicy 155 um i mniejszej nadto w re- 
gule mniejsze części składowe maszyn. których 
nie inożna jako takie rozpoznać na podstawie 
pewnej szczególnej postaci i budowy a można ich 
dowolnie używać w inny sposób, jak n. p. walce 
prowadzące, przesnwacze nici, oczka, drewniane 
wrzeciona, krążki podkładki itp. (zob. także al. 3 
10tej z niniejszych uwag). 

(5) Go da ekspedycyi celnej części składowych 
maszyn z innych maleryałów niż: drzewo, żelazo 
lub nieszlachetne kruszce zob. al. 2. i 3. 3ciej z ni- 
niejszych uwag. 

7. (1) Części składowe maszyn względnie 
przyrządów, dowożone pojedyńczo, należy 
oelić jak maszyny odnośne (przyrządy). ( Wią- 
zanie.) 


(2) Gła, ustanowione w Nrach 526. do 
538., stosuje się do tego rodzaju części skła- 
dowych wówczas, jeżeli strona dostarczy przy 
oceleniu weliodowem dowodów, potrzebuych 
do ocenienia odnośnej maszyny (względnie 
przyrządu) pod względem taryfowym. Jeżeli 
dowodów tego rodzaju nie przedłożono, do- 
konuje się oelenia części składowych maszyn 
i przyrządów (z wyjąlkiem maszyn do szycia 
i robienia pończoch) w sposób następujący: 

Części składowe z samego drzewa lub 
z 75 lub więcej procentami drzewa ocli się 
według Nru 536. 

Części składowe z samych  nieszla- 
chelnych kruszców alho z więcej niż 50 pro- 
centami nieszlachetnych kruszców ocli się 
według numeru 537.; 

Wszystkie inne części składowe, ważące 
wediug sztuki: 

2q lub mniej ocli się według Nru528.a, 

więcej niż 2 q wedlug Nru 528.6 (wiq- 
zanie), 

ważące zaś według sztuki więcej niż 25 q 
według Nru 528, e do e. 

(3) O ile rozchodzi się o nadehodzące poje- 
dyńczo części składowe maszyn (przyrządów). przy 
których zwraca się uwagę na jakość, względnie 


ilość przerobionych inateryałów (Nry 526., 530. e 
i nie oznaczone osobno maszyny z Nrów 536. do 


538.), to można zastosowywać tylko stopy celne, 
odpowiadające materyaloin części rzeczywiście 
się znajdujących, a to bez względu na dostarczenie 
dowodu na to, że jeśliby znajdowały się inne części 
składowe, potrzebne do całości, moze wchodzić 
w rachuhę inna pozycya taryfy; wohec tego należy 
tego rodzaju posyłki częściowe, skladające się 
z 75 procent lub więcej drzewa oclić według 
Nru 536., względnie 530. c 1, te które składają się 
z więcej niż 50 procent kruszcu wedlug Nru 526. ¢ 
lub 537, inne zaś wedlug Nru 526. a i b, 580. ¢ 2 
lub 558. (Zobacz jednak 5. z niniejszych uwag.) 


(4) Jeżeli slrona żąda w innych przypadkach 
oprócz wyinienionych w ust. 3., traktowania wpro- 
wacdzanych części maszyn wedle stopy celnej dla 
odnośnej maszyny, należy przy ocleniu wstępnem 
dostarczyć wymienionych dowodów w sposób, wy- 
klnczający wszelką wątpliwość. zapomocą 
rysuuków, szczegółowych opisów, faktur, kart za- 
mówie, korespondencyi, katalogów itp. 


(5) Jeżeli dowodów takich nie dostarczono 
przy ocleniu wsiępuem, ekspody ujące urzędy celne 
mają prawo przyjmować je później a także zwracać 
różnicę cła. 

(6) Zaklady fabryczne tprzędzalnie, tkalnie, 
fabryki maszyn itd.) i strony, które muszą częściej 
sprowadzać z zagranicy części zastępcze lub skla- 
dowe do budowy pewnych oznaczonych maszyn 
(przyrządów), mogą zamiast rysunków, dostarcza- 
nych w każdym poszczególnym przypadku, przed- 
łożyć Ministerstwu skarbu w odpowiedniej ilości 
raz na zawsze szczegółowe rysunki; Minislersiwo 
to prześle je tym wzędom celnym, w których ma się 
odhyć oclenie dowozowe. Przynależność wprowa- 
dzanych części składowych do pewnej maszyny 
należy stwierdzić zawsze przez dokladne porów- 
nanie z tymi rysunkami. Na przedłożonych rysun- 
kach należy zaznaczyć urzędowym zapiskiem nazwę 
maszyny, do której należą części składowe. o ileby 
nazwy tej już nie podano, oraz uwidocznić numer, 
wedle którego należy dokonać ocienia. 

(7) W danym wypadku można składać w urzę- 
dach celnych także wzory części składowych. któ- 
rych przynałeżność do pewuej maszyny stwierdził 
już urząd celny; na podstawie tych wzorów należy 
nadchodzące później takie same części skladowe 
ekspedyowac bez dalszych .dowodów według odpo- 
wiednich numerów taryfy dla maszyn. 

(8) Części składowe całkiem szczególnego ro- 
dzaju, których przynależność do pewnych maszyn 
nie ulega żadnej wątpliwości i które poznac można 
już na pierwszy rzut oka, można ekspedyować bez 
dalszych dowodów według numeru dla odnośnej 
maszyny. Tak na przykład mozna nasady plngów, 
zarzynaczki, narogi (ostrza) u pługa, lemiesze płn- 
gów oclić wedlug Nru 530., żelazne zaś młoty na- 
rzędziowe (młoty wodne. mioty ogoniaste dla war- 
sztatów, blacharni), rdzenie młotów i kowadeł dla 
młotów parowych, oprawy zaciskowe i uchwylniee 
tokarek (obie ostatnie o ciężarze poszczególnej 
sztuki, wynoszącym więcej niż 5 #g) można bez 
przeszkody oclić wedlug Nru 538. 

(9) Jeżeli rozchodzi się o części składowe 
maszyn i przyrządów, podlegające wedle ciężaru 
poszczególnej sztuki rozmaitym stopom celnym. 
winien dowód obejmować także szczegóły. stwier- 
dzające, dla jakiego stopnia ciężaru maszyn 
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i przyrządów przeznaczone są odnośne części 
składowe. 

(ro) Części składowe maszyn i przyrządów, 
których przynależność do Nru 528., 529. lub 538. 
wykazano lub też nie ulega ona żadnej wątpliwości, 
przy których jednak nie wykazano ciężaru po- 
szczególnej sztuki maszyny (przyrządu), do której 
one należą, należy oclić według ogólnej, względnie 
umownej stopy dla tego stopnia ciężaru po- 
szczególnej sztuki z Nrów 528., 529. lub 538.. pod 
który podpada odnośna część składowa wedłng 
swego rzeczywistego ciężaru. Jeżeli jednak w takim 
przypadku chodzi o kilka należących do tej samej 
maszyny (przyrządu) części składowych, które nie 
przekraczają miary jednorazowego zaopatrzenia, 
wówczas ciężar ogólny miarodajny jest dla ozna- 
czenia stopy celnej. 

(11) Postanowienie, że części składowe maszyn, 
dowożone pojedyńczo, należy ekspedyować tak jak 
odnośne maszyny, nie stosuje się do tego rodzajn 
maszyn, które korzystają z ulg celnych jedynie pod 
tym warunkiem, że będą dowożone w stanie ko1n- 
pletnym. Stosownie do tego przy oeleniu części 
składowych maszyn papierniczych na zasadzie po- 
stanowienia uw. 7. do Nru 588. należy stosować 
nie uprzywilejowane cło w kwocie 12 K. lecz odpo- 
wiednie umowne cło od ciężaru sztuki z Nru 5838.. 
nadto przy oclenin części ruchomych lokomohil 
dla celów rolniczych z Mu 537. nie należy stosować 
stopy umownej w kwocie 21 K, lecz stopę ogólną 
w kwocie 29 K, a przy ekspedyowaniu części skla- 
dowych maszyn roboczych, pozostających w nie- 
rozerwalnem połączeniu z 1inolorami parowymi, 
jakoteż pomp tłokowych i pomp z nurem, młotów 
parowych i żórawi parowych, wprost złączonyci 
z parowemi maszynami tłokowemi, należy policzać 
nie stopy umowne z Nru 528., lecz odpowiednie 
umowne stopy celne z Nru 536. do 538., o ile zaś 
są to części maszyn parowych, umowne stopy dla 
ciężaru poszczególnej sztuki z Nru 528. 

(12) Części składowe, których przynależność 
do maszyn dla użycia ich w pewnym eelu wyka- 
zano, sprowadza się przy korzystaniu z ulg pod 
tymi samymi warunkami i zastrzeżeniami, tn sarne 
odnośne maszyny (zob. uwagę 20. niniejszych uwag); 
to samo odnosi się także do wprowadzanych ewen- 
tualnie równocześnie części do zmiany, części za- 
stępczych i zapasowych (zob. jednak ust. 14. ni- 
niejszych uwag). Wszystkie te części składowe na- 
leży w deklaracyach uwidaczniać zawsze osobno, 
wskazując na ich przynależność do pewnej ma- 
szyny i przytaczając pozycyę taryfy i stopę celną. 

(18) Można także tego rodzaju części składowe 
sprowadzać dla fabryk, wyrabiających maszyny 


C. Pojęcie stanu kompletnego i jednorazowego 


9. (1) Maszyny i przyrządy należy uważać 
za kompletne, jeżeli mają wszystkie swe istotne 
(główne) części, choćby rozebrane, a także jeżeli 
mają jednorazowe zaopatrzenie, to jest wszystkie 
części składowe i inne przedmioty, potrzebne bez- 
warunkowo do zdatności ich do pracy, w ilości, 
potrzebnej do jednorazowej pracy przy ich 
pomocy. 

(2) Paruszające się na kolach lokomobile dla 
celów rolniczych oraz maszyny papiernicze należy 
tylko przy dowozie w stanie komplelnym odprawiać 
według uprzywilejowanych slóp celnych z Nru 527., 


tego samego rodzaju, a to pod tymi samymi wa- 
runkami, co przy sprowadzanin wprost przez kon 
snmentów. 

(14) Części składowe ruchomych lokomobil 
dla celów rolniczych z Nen 527. i maszyn papierni- 
czych z nmownej uwagi 2. do Nru 538. są wyłą- 
czone od sprowadzania z przyznaniem ulg 
(zob. ust. 11. niniejszych uwag), podobnie też nie 
kompletne lokomobile i maszyny papiernicze tego 
rodzaju. 

(15) Części do zmiany.oraz części zastępcze 
i zapasowe, wprowadzane razem z maszynami 
(przyrządami), podlegają tym samym posianowie- 
niom jak części skladowe maszyn i przyrządów, 
dowożone pojedynczo. 

8. (1) Części maszyn lub przyrządów, 
osobno nie wymienione, które stosownie do 
swojej istoty należą do Nru 481. a, względnie 
do Nru 488. a, należy oclić, o ile są nie obro- 
bione, podług tych numerów. Od tej ulgi wy- 
łączone są wprowadzane maszyny lub przy- 
rządy rozebrane. ( Wiązanie.) 


(2) Wedle tego gotowe do użytku, choćby 
surowe części wyłączone są od traktowania 
podług jakości materyalu podobnie jak dowożone 
maszyny rozebrane, choćby części ich byly jeszcze 
surowe. 

(3) Przy częściach skladowych maszyn i przy- 
rządów tego rodzaju dopuszczalne jest tylko usu- 
wanie szwów, powstalych przy odlewaniu i praso- 
waniu (grzbietów), przez odbijanie dłntem, odszlifo- 
wanie (także na krążkach szmerglowych), piłowanie 
lub obtłukiwanie, nadto wyrównywanie powierzchni 
łamu, odbijanie głów odlewowych, tudzież przy 
stali lanej nadskrobywanie celem zbadania, czy 
materyał jest bez wady, których to czynności 
według uwagi ogólnej 2. a do klasy XXXVIII, nie 
należy przy towarach żelaznych uważać za obra- 
bianie (przy nadskrobanej stali lanej należy w celu 
uzyskania powyższej ulgi przestrzegać warunków, 
ustanowionych w uwadze 2. a do klasy XXXVII.); 
każde inne obrobienie, nawet samo tylko szoro- 
wanie, pociąga za sobą traktowanie tychże części 
wedlug postanowień dla klasy XL. 

(4) Budanie części maszyn i przyrządów, dekla- 
rowanych według Nru 481.a, względnie 483. a, na- 
leży uskuteczniać z szczególną uwagą, aby zapobiedz 
nieprawidłowemu odprawianiu dowożonych roze- 
branych maszyn i przyrządów, wylączonych od 
tej ulgi, a urzędnik, zajęty przy odprawianiu tych 
części, winien wyraźnie uwidocznić w wywodach 
rewizyi, że dokonano zbadania posyłki. 


zaopatrzenia maszyn i odnośne postanowienia. 


względnie uw. 1. do Nru 538.; brak poszczegól- 
nych części składowych nie wyklucza zastosowania 
stóp celnych, obowiązujących dla maszyn kom- 
pletnych. Do maszyn tego rodzaju, wprowadzanych 
kolejnemi przesyłkami częściowemi, odnoszą się 
postanowienia 5tej z niniejszych uwag. 

(3) Gzęści składowe i przedmioty, należące do 
jednorazowego zaopatrzenia maszyn i przyrządów 
i zestawione z nimi lub nie, należy pod warunkiem, 
że nadchodzą równocześnie z odnośną maszyną 
(przyrządem), traktować razem z maszyną (przy- 
rządem) według stopy celnej dla niej, wliczając je 
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do ciężaru poszczególnej sztuki, względnie do sto- 
sunku materyału, mającego znaczenie pod wzglę- 
dem taryfowym. 

10. Do zaopatrzenia jednorazowego należą 
(bez względu na materyał, z którego są zrobione, 
z wyjątkiem zrobionych z szlachetnych kruszców 
lub przy ich użyciu, zob. ust. 4. 4tej z niniejszych 
uwag): 

(1) a) tak zwane części robocze, to jest te 
części składowe i inne przedmioty, klóre wykonują 
właściwą pracę, dokonywaną przez maszynę, i które 
przy dowozie osobno należy z reguły traktować 
według jakości taryfowej, jak n. p. piły, noże (także 
noże miażdżzarki), formy do prasowania, stemple 
do znaczenia, żłobiki, wyciągadła drutu, wygnia- 
tarki, przecinacze (tłocznie do dziur), przebijaki 
i tym podobne narzędzia, walce, kadzie na lód, 
zgrzebła, szyny zgrzebeł (drążki zgrzeheł), drążki 
zwojowe (do trzeparek), wrzeciona wszelkiego ro- 
dzaju, szpilki Zakarda, czółenka i cewki do krosen 
dla koronek i firanek (z wyjątkiem czółenek napę- 
dowych do krosen tkackich, zob. ust. 1. 12tej z ni- 
niejszych uwag i uw. 4. do Nru 534.) listwy do 
aksamitu, igły (także igły do maszyn do szycia, 
robienia pończoch i dziania) itp.; 

(2) b)przybory (przyrządy zabezpieczające, 
kontrolne, przyrządy do czyszczenia ild.) jak mano- 
metry, ciepłomierze, liczydła kontrolne i tym po- 
dobne narzędzia, elektryczne przyrządy sygnałowe, 
szkiełka wodoskazów, kurki, zawory, kosze ssące 
(dla pomp), przyrządy do smarowania (maźnice). 
przykrywy włazów i spustów itd.: 

(3) c) kotły (z wyjątkiem kotłów parowych, zob. 
[8tą z niniejszych uwag, uw. 1. do Nin 526. i nw. 2. 
do Nru 528.), rury (stanowiące bezpośrednio istotne 
części składowe maszyn i przyrządów, zob. także 
i2tą z niniejszych uwag), płyty do fundamentów 
i łożysk z częściami maszynowemi lub ustrojowemi 
(przylanemi podstawkami, łożyskami, wydrążonemi 
otworami dla podstawek itd. zobacz także 12tą 
z niniejszych uwag), koła rozpędowe (z wyjątkiem 
przy wymienionych w uw. og. 1., ust. 2., do tej klasy 
przyrządach o ustroju prostym i ciężarze jedno- 
stkowym poniżej 20%g), ruszty i pręly rusztów, 
krążki tokarskie i oprawy zaciskowe, palniki ma- 
gnesowe (do motorów wybuchowych), krążki (wieło- 
krążki, krążki przewodów pasowych, nośni lino 
wych i tym podobne), szczotki waleów, dostoso- 
wane łańcuchy, sprężyny maszynowe itp., przybi- 
jaczki i struny tkackie, platyny (do krosen oczkar- 
skich i maszyn Żakarda), pierścienie łańcuchów, 
oczka pierścieniowe, wałce prowadzące, przesu- 
wacze nici, krążki, podkłady itp. (zob. także ust. +. 
Gtej z niniejszych uwag), sznury do wrzecion, 
sznury Żakarda, płachty do przewożenia, tkaniny da 
tłoczenia, do przecedzania, ściskacze (wymienione 
poprzednio artykuły, zrobione z przędziwa, jedna- 
kowoż nie jako towar w metrach, lecz zupełnie 
przysposobione już dla odnośnej maszyny), węże 
od odpylników (powloki odpylników w formie 
stożka) i tym podobne; 

(4) d) przedmioty, służące do zestawiania ma- 
szyn (przyrządów) lub ich części składowych, jakoto 
śruby (także śruby i sworznie kotwowe), zakówki, 
gwoździe, ćwieczki, kliny itp. 

(5)e) Z pomiędzy nadchodzących równocześnie 
przyborów do zmiany można tylko jedną 
najcięższą część do zmiany, potrzebną do calości. 
aclić jako taką razem z maszyną. 


(e) Wszelkie inne części do zmiany należy 
zawsze traktować osobno, taksamo jak części 
iprzedmioty zastępcze i zapasowe. 

(z) Pod tymi samymi warunkami (równoczesne 
nadejście i ilość dla jednorazowego zaopatrzenia) 
należy natomiast wprawdzie razem z odnośnemi 
maszynami (przyrządami) wedługich stopy od- 
prawiać przynależności, to jest przedmioty, 
potrzebne nie do właściwego ruchu, lecz tylko do 
ustawienia, utrzymywania w dobrym sta- 
nie i obsługi maszyn i przyrządów, jakoto po- 
ręcze, schody, platformy, latarnie, konewki bla- 
szane, oliwiarki (bańki na oliwę), klucze mutrowe, 
pogrzebacze, kleszcze ogniowe i tym podobne; 
przedmiotów tych jednak nie należy wliczać do cię- 
żaru poszczególnej sztuki wżylędnie do stosunku 
materyału, w celu odróżnienia od artykułów, wy- 
mienionych pod a—e. 

(8) Powyższe postanowienia obowiązują także 
przy dowozie maszyn i przyrządów w posyłkach 
częściowych (zob. Stą z niniejszych uwag) pod wa- 
runkiem, że partyami częściowemi dowiezie się 
razem maszynę w istocie swej kompletną. 

11. (1) Każdą ilość przedmiotów, przyto- 
czonych w uw. 10., przekraczającą miarę 
jędnorazowegozaopatrzenia należyzawsze 
oclić osobno i w deklaracyach także zawsze przy- 
taczać osobno; z pomiędzy nieh należy mianowicie 
przedmioty, kwalifikujące się jako części składowe 
maszyn, odprawiać według klasy XL., inne zaś 
według ich jakości taryfowej. 

(2) Przy ezęściach roboczych, wymienio- 
nych w powyższej uw. 10., lit. «), należy w celu 
oceny jednorazowego zaopatrzenia wziąć za 
podstawę największą pojemność odnośnej 
maszyny, to znaczy należy uważać za garnitur, po- 
trzebny do jednorazowej roboty, tę ilość, którą 
naraz można założyć do maszyny i zapomocą 
której maszyna ta może równocześnie wyko- 
nywać swą robotę; tak n. p. należy przy maszynie 
do wytwarzania lodu o największej możliwej po- 
jemności. wynoszącej 94 kadzi lodowych, tę ilość 
zpomiedzynadchodzących równocześnie kadzi oclić 
według stopy celnej dla maszyny do wytwarzania 
lodu, wszelkie zaś inne według jakości materyału. 

(3) Jeżeli przedmioty, które należy oelić po 
myśli postanowień ustępu 1. i 2. niniejszej uwagi 
według ich jakości taryfowej, zapakowane są razem 
z maszynami i stanowią tylko drobną część posyłki, 
zgłoszonej do wstępnej ekspedycyi, wówczas 
można, jeżeli wyjmowanie ich celem osobnego 
zważenia dałoby się tylko z trudnością uskutecznić, 
zaniechać tego, o ile ciężar ich widoczny jest w spo- 
sób, wykluczający wszelką wątpliwość, z szczegó- 
lowych opisów, których ma dostarczyć strona. 

12. (1) Zawsze oddzielnie należy jednak 
poddawać ocleniu według jakości taryfowej te 
wszystkie przedmioty — nawet w razie, jeżeli na- 
dejdą równocześnie z maszynami i przyrządami, 
i chocby z nimi zestawione — które, aczkolwiek 
są potrzebne do utrzymywania w ruchu lub obsłu- 
giwania maszyn (przyrządów), mimo to mogą 
być ewentualnie w dowolnej ilości użyte przy 
jednej i tej samej maszynie. względnie dadzą się 
zastąpić innymi podobnymi przedmiotami, jak n. p. 
ciężarki (ciężarki wahadłowe, do napinania, 
obciążania i inne), także ciężary opadowe (kule 
opadowe) dla mlynów spadowych (beezek do mie- 
lenia, młynów kulowych), naczynia do przewozu 
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dla kolejek wiszących oraz wieszadla dla nich, karty 
Żakarda, niedostosowane łańcuchy, liny (także liny 
% drutu), pasy napędne, pasy z drutu stalowego 
i tym podobne. nadto zaś następujące przedmioty: 
wszelkiego rodzaja węże do sikawek ogniowych 
itym podobnych (z wyjątkiem wężów od odpyl- 
ników, zob. ust. 3. lOtej z niniejszych uwag), okucia 
zgrzebeł (zgrzebla taśmowe, zob. 13lą z niniejszych 
uwag), czółenka napędowe (do krosien tkackich. 
zob. ust. 1. Olej a tio uwag i uw. 4. do Nru 

534.), cewki do natykania dla snowadeł i tym po- 
dobnych), pudła do przędzenia (pudła obrotowe), 
tudzież proste lub tylko pojedynczo zgięte rury, 
które służą jedynie do doprowadzania lub odpro- 
wadzania pary, wody, gorącego powietrza, kwasów, 
ługów lub innych «nateryi, lub przeprowadzają 
wytwór jednego przyrządu do drugiego i nie sta- 
nowią bezpośrednio istatnych części składowych 
maszyn i przyrządów (zob. także usl. 3. 10tej z ni- 
niejszych uwag), nie złączone (zestawione) 
jeszcze z maszynami płyty do fimdamentów i ło- 
żysk bez części maszynowych lub ustrojowych 
(zob. także ust. 8. 10lej z niniejszych uwag), tory 
% szyn dla przesuwanych żórawi lub dla celów prze- 
wozu i w ki tkaniny w postaci Lowarów nuetro- 
wych (zob. ust. 8. 10tej z niniejszych uwag). 


(2) Można goli hey zdejmowania lin, pasów 
napędnych, wężów itd., doczepionych już do ma- 
szyn, w celu oclenia ich według ich taryfowej ja- 
kości, a to wtedy, gdy ciężar ie h można Pier 
na podstawie szczególnych, zupełnie wiarogodnych 
opisów szczegółowych. 

aN la zgrze é nalez 

13. (1) Okucia zgrzebeł poddawać należy 
ocleniu zawsze osobno podług Nru 467 
(Wiązanie.) 

(2) Wedle tej zasady należy także zawsze 
osobno oclić zgrzehła (okucia zgrzebeł), przynioco- 
wane już do skrobaczek (zgrzeblarek, gremplarek) 
lub innych maszyn. 

` (3) Ciężar okuć zgrzebeł, przymocowanych do 
wprowadzanych maszyn, można zbadać w jeden 
m sposobów następujących: 


(4) a) Jeżeli okucia zgrzebeł dadzą się He" 
waży się je bezpośrednio; 

(6)b) jeżeli nie można ich zdjąć calkiem lecz tylko 
częściowu, to wyszukuje się ciężar przez obli- 
czenie na podstawie wielkości powierzchni 
i ciężaru mającej się zdjąć części; 

(6) c) jeżeli nie da się zdjąć ani jednej części okuć, 
to dokonuje się obliczenia jak pod b) na pod- 
stawie dostarczonego wzoru obkładu zgrzebła 
albo, jeżeli takiego wzoru dostarczyć nie 
można, bierze się za podstawę ustalenia cię- 
żaru wyszczególuienie ciężaru przez fabry- 
kanta maszyny. Gdyby zachodziły wątpliwości 
co do prawdziwości tego wyszczególnienia, 
można albo po pobraniu wchodzącego w ra- 
chubę wyższego cła zbadać ciężar później na 
miejscu przeznaczenia zapomocą rzeczy- 
wislego odważenia okucia (lub części okucia), 
zdjętego przez montera, albo też należy oclić 
calą maszynę wedlug Nru 467. 

(7) Przy częściach składowych maszyn, zcze- 
pionych z okuciami zgrzebeł (np. prętach poktyw 
zgrzebeł), należy zbadać ciężar zgrzebeł, które po- 
winno się oclić według Nru 467., również w jeden 
z podanych sposobów. 


(8) Gzesadła na podkładkach drewnia- 
nych o przekroju odcinka koła (jakich używa się 
jako pokrycia bębnów głównych przygotowawezych 
maszyn przędzalniczych), pokrycia dające się 
zdejmować (t. j. pokrycia waleów do zbierania 
kłaków przy czesarkach i zgrzeblarkach, sklada- 
jące się z silnego pasa, obitego blachą stalową 
i zaopatrzonego w kolankowalo zagięte ćwieczki), 
szyny dla czesadeł (Fallers) przy maszynach 
przygotowawczych dla lnu i czesarkach wełny 
(składające się z prętów stalowych — także z de- 
szęzułkami- drewnianemi, pokrytemi blachą mo- 
siężną -— z wsadzonymi zębami grzehieni) i walce 
iglaste do froterek (wydrążone walce mosiężne, 
na zewnętrznej stronie pokrywy wysadzone gęsto 
zębami) należy jako części składowe maszyn 
traktować według klasy XL. 

(8) Zobacz także ustęp 2. uw. 6. do Nru 401. 

14. (a) Walce miedziane i mosiężne, tu- 
dzież takież płyly, wyrzynane lub niewyrzy- 
nane, dla krajowych drukarni tkackich 
i zakładów apreturowych za osobnem pozwo- 
leniem . . r óBr bez opłaty. 

(2) Ulga ta odnosi się także do tego rodzaju 
pokryw walców oraz do walców miedzianych i i mo- 
siężnych z rdzeniami slalowymi, jakoteż do wal- 
ców i plyt do osmalania (także cylindrów do osma- 
lania); walce miedziane i mosiężne, tudzież takież 
plyty do druczkowania ceraty i sukna skórkowego 
lub linoleum oraz tkanin. w podobny sposób przy- 
rządzonych, również nie są wyłączone od uwol- 
nienia od ela. 

(3) Sprowadzanie bez opłaty cła na podstawie 
tej uwagi zależne jest od zezwolenia krajowych 
władz skarbowych. 

(s) Przemyslowcy, którzy starają się o to 
pozwolenie, winni wnieść prośbę swą za pośre- 
dnictwem izby handlowej tego okręgu. w którym 
polożony jest odnośny zaklad. W prośbie należy 
określić rodzaj i rozmiar ich przedsiębiorstwa 
fabrycznego, miejsce, skąd się przedmioty spro- 
wadza, w przybłiżeniu ilość sztuk i ciężar dla po- 
krycia zapotrzebowania w jednym roku, tudzież 
wartość walców lub płyt oruz urząd celny, w którym 
ma być uskuteczniona ekspedycya wstępna. lzby 
handlowe winny zbadać prawdziwość szczegółów, 
przytoczonych w tych prośbach, oraz przedłożyć 
je wraz z swoją opinią krajowej władzy skarbowej. 
Pozwolen tego rodzaju nie należy udzielać na czas 
dluższy, jak na trzy lata. 

(5) W nagłym przypadku można sprowadzić 
przedmioty jeszcze przed nadejściem rozstrzygnie- 
nia za złożeniem wchodzącej w rachubę opłaty 
celnej taryfowej. 

(6) Sprowadzonych bez opłaty cła walców 
i płyt można używać tylko w tym zakładzie, dla 
którego udzielono zezwolenia, nie można ich zatem 
dalej pozbywać; w razie jeżeli ich się już więcej 
nie używa, należy odebrać im dotychczasową 
postać. 

15. Pokrywy ochronne z impregnowa- 
nego, względnie smolonego płótna, w jakich się 
przewozi lokomohile, młocarki i inne maszyny 
a które pod względem formy dostosowane są do 
maszyn przez przykrojenie, szycie itd., należy 
uważać za należące do ciężaru maszyny, podlegają- 
cego opłacie cła. lecz nie należy ich wliczać do 
ciężaru poszczególnej sztuki. 
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D. Giężar według sztuki, 


slosunek materyału. przyrządy 


. kwietnia 1913. 


do popędzania (transmisye i prze- 


kładnie), maszyny zestawione i urządzenia fabryczne. 


16. (1) Przy maszynach i przyrządacii, podlega- 
jących stopom celnym, zależnym od ciężaru po- 
szczególnych sztuk, względnie przy których sto- 
sunek ciężaru materyałów przerobionych (drzewa, 
żelaza, nieszlachetnych kruszców) jest miarodajny 
dla podciągnięcia pod odnośną taryfę, należy do 
tego stosunku ciężaru wliczyć ciężar wszystkich 
części, potrzebnych do kompletu, względnie do 
właściwego ruchu, oraz innych przedmiotów, 
o ile one wedle postanowień Ylej i 10tej z ni- 
niejszych uwag jako takie razem z odnośnemi 
maszynami (przyrządami) podlegają oeleniu (z wy- 
jątkiem przedmiotów, wymienionych w ust. 7. 
uw, 10., zobacz niżej w dalszym ciągu ust. 4.); dla 
oceny stopy celnej, wymierzanej wedłng ciężaru 
sztuki, miarodajny jest, w razie, jeżeli przy ma- 
szynie (przyrządzie) znajdują się jej istotne (główne) 
części, rzeczywisty ciężar, o ile strona nie może 
wykazać ciężaru calej maszyny. Przy maszynach, 
poddawanych ocieniu brutto, miarodajny jest dla 
zastosowania stopnia ciężaru tylko ciężar netto, 
przyczem nie uwłacza to ocleniu według ciężaru 
brutto. 


(2) Zestawione już z maszynami (przyrzą- 
dami) płyty do fundamentów i łożysk (także hez 
części maszynowych i ustrojowych, zob. 1Żtą z ni- 
niejszych uwag) należy wliczyć do ciężaru sztuki 
odnośnej maszyny (przyrządu). 


(3) Ciężar netto maszyn, podlegających wedle 
ciężaru sztuki rozmaitym stopom celnym, po- 
dzielonym na stopnie, można także obliczyć przez 
potrącenie od ciężaru brutto określonych usta- 
wowo procentów tary. Urzędy celne winny jednak 
w tych przypadkach, kiedy ciężary obliczone od 
sztuki nie różnią się znacznie od stopni ciężaru, 
podlegających wyższym stopom celnym. poddać 
opakowanie treściwej ocenie w tym kierunku, czy 
nie zachodzi przypadek, przewidziany w ustępie 3. 
$ 12. przep. wyk., i stosownie do tego należy przy- 
stąpić do rzeczywistego zbadania ciężaru netto. 


(1) Nie należy wliczać do ciężaru sztuki 
przedmiotów (przynależności), slużących tylko do 
ustawienia. utrzymania w dobrym stanie 
i obsługi maszyn i przyrządów, tudzież wszy- 
stkieh tych części i innych przedmiotów, które 
przekraczają potrzebę jednorazowego zaopatrzenia 
maszyny, w końcu przedmiotów, wymienionych 
w 12tej z niniejszych uwag, które zawsze należy 
traktować osobno według jakości materyału. 


(5) Pokryw ochronnych z impregnowa- 
nego, względnie smolonego płótna (zob. poprzednią 
uw. 15.) nie należy również wliczać do ciężaru 
sztuki, miarodajnego dla wysokości stopy celnej. 


(6) Go do wliczania do ciężaru sztuki prze- 
kładni, połączonych wprost z maszynami, zob. na- 
stępną uw. 17. 


(1) Maszyny robocze czerpią swą siłę 
ruchir albo wprost ze żródła siły albo za pośre- 
dnictwem własnych przyrządów do popę- 
dzania (mechanizmów ruchu), jakoto trans- 
misyiiprzystawek, które składają się z wałków. 


(Polnisch). 


łożysk, wsporników, kozłów wiszących, skrzynek 
ściennych, kół pasowych, kół zębatych, sprzęgadeł, 
pierścieni i krążków ustawniczych, przyrządów 
wychwytnych itd. 

(2) Pransmisye przenoszą nie wprost, lecz 
zapomocą pasów, lin itp. ruch, uzyskany ze źródła 
siły, na maszyny robocze lub ich przystawki i z re- 
guły przymocowane są do stropu lub ścian, często 
zaś także pod podłogą hał maszyn. 


(3) Transmisye należy nawet wówczas. gdy 
nadchodzą równocześnie z maszynami, wprawia 
nenii przez nie w ruch, zawsze odprawiać osobno 
według Nru 538.. przyczem każdy oddzielny 
przewód transmisyi należy jako taki uważać zæ 
osohną maszynę (mechanizm ruchu) oraz poddać 
ocleniu według własnego ciężaru jego sztuki 


(1) Za przewód transmisyjny należy 
uważać sumę wszystkich powiązanych ze sobą 
w tym samym kierunku podłażnym wałków. poru- 
szających się w jednym tylko kierunku i posiada- 
jących jednakową chyżość obrotu, wraz z nale- 
żącemi do nich łożyskami (kozłami wiszącymi, 
skrzynkami ściennemi itd.), pierścieniami ustawni- 
czyjmi, sprzęgadłami itp. oraz z przyrządami, 
przenoszącymi bezpośrednio ruch (kołami paso- 
weini i krążkami astawniczymi, kolami zębatemi. 
przyrządami wychwytnynmi itd.). Pozostające ewen- 
tualnie w polączeniu z przewodem transmisyjnym 
mechanizmy do przenoszenia siły, które mogą po- 
ruszać się w innym kierunku i mogą uzyskać inną 
chyżość obrotu (zapomocą pasów, kół zębatych 
itd.), nie należą już do pierwszego przewodu trans- 
misyi, lecz stanowią dla siebie już nowy przewód, 
który zatem należy także pod względem taryfowo- 
celnym traktować jako odrębną maszynę. 


(5) Urządzeń transmisyjnych, składają- 
cych się z kilku przewodów transmisyjnych, nie 
można zatem oelić jako całości (to jest jako jednej 
maszyny wedlug calkowitego ciężaru jej sztuki). 
lecz uależy je traktować jako samoistne maszyny 
w ilości takiej, ile właśnie jest przewodów. 


(6) Przystawki otrzymują ruch z transmisyi 
lub ze środka siły i prowadzą go w sposób zmie- 
niony wprost zapomocą wałków, kół zębatych itd. 
do odnośnej maszyny roboczej; z reguły przysia- 
wione one są da maszyn roboczych na wlasnych 
kozłach, zarazem częściowo na tych maszynach 
się opierają, jakoto rozmaite kalendry, albo też są 
ustawione na samych maszynach, które wprawiają 
w ruch. lub też częściowo są w nie wbudowane. 


(1) Nie należy uważać za przystawki w po- 
wyźszem znaczeniu napędów, znajdujących się 
w całkiem innem miejscu niż popędzane 
maszyny i połączonych z niemi tylko zapomocą 
pasów lub lin, jak np. tak zwanych przystawek 
stropowych; te ostatnie należy taksamo jak trans- 
misye zawsze ocli osobno według Nru 538. 
(zob. ust. 3. niniejszej uwagi). 


(8) Natomiast wszystkie napędy i przystawki, 
które są w maszyny wbudowane, na nich osa- 
dzone, a także ustawione obok maszyn na 
wspólnej płycie podstawowej, albo kfóre 
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nawet bez takiego ustawienia oddziaływują wprost 
na maszynę zapomocą wspólnej osi lub prze- 
niesieniazapośrednictwemkół zębatych, 
należy uważać za islolne przyrządy do popędzania 
odnośnych maszyn, osobno dla nich zbudowane, 
bez których nie można ich wprawić w ruch, a 
jeżeli nadejdą równocześnie z należącemi do 
nich maszynami, wprawianemi przez nie w ruch, 
należy je oelić według stopy, dla tych maszyn okre- 
słonej; przy maszynach, podlegających stopom 
celnym, stopniowanym według ciężaru po- 
szczególnej sztuki, należy do tego ciężaru 
wliczyć ciężar tego rodzaju przystawek. 


(9) Przyrządy do popędzania, nadchodzące 
osobno bez maszyn, do których należą, należy tak 
długo odprawiać podobnie jak transmisye jako 
samoistne mechanizmy poruszające, dopóki nie 

e dostarczy się dowodu tak co do tego, że przyrządy 
te należą do pewnej maszyny, jak i co do tego, że 
nie są one połączone z nią pasami lub linami, lecz 
wprost (zapomocą osi, przeniesienia za pośre- 
dnieltwetu kół zębatych itp.). 


18. (1) Zestawione razem maszyny, taryfo- 
wane rozmaicie, z wyjątkiem maszyn roboczych, 
łączonych nierozdzielnie z motorami parowymi 
z Nru 528., należy oclić osobno odpowiednio do 
taryfowych znamion poszczególnych maszyn. 
Wspólne części (n. p. osie, płyty fundamentów 
z częściami maszynowemi itp.) należy przytem do- 
liczaċ do ciężaru cięższej maszyny. 


(2) Gdyby nie można bylo uskatecznić rozdzie- 
lenia, winna strona dostarczyć wiarogodnyelh 
szczegółowych wykazów ciężaru, albo też można 
na jej prośbę 1 na jej koszta dokonać za przybra- 
niem znawcy ocenienia cięzarn, przypadającego 
na poszczególne maszyny, w razie zaś przeciwnym 
należy zestawione razem maszyny oclić jako całość 
według stopy celnej, zastosować się mającej do 
maszyny najbardziej obwiążonej. W przypadku tym 
urząd celny ocenia ciężar szluki najbardziej obcią- 
żonej maszyny w celu ustalenia zastosować się 


mającej stopy celnej (odnośnie do maszyn. trakto- 
wanych według ciężaru poszczególnej sztuki), 
a w przypadkach wątpliwych należy wziąć za pod- 
siawę obliczenia należytości celnych najwyższą 
stopę celną odnośnych pozycyi taryfy. 


(8) Co do traktowania narzędzi do ściśnionego 
powietrza (imaszyn do ściśnionego powietrza) zoh. 
og. uw. 1., ust. 3. do Nrów 402.— 460. 


(4) Maszyny parowe w polączeniu z maszy- 
nami roboczemi — także zapakowane osobno lub 
rozebrane — należy łącznie odprawiać według 
Nr. 528. tylko wówczas, jeżeli postępowaniu 
wstępnemu mają być poddane obie maszyny 
w stanie kompletnym, z budowy zaś wynika, że 
obie mają być wprost z sobą zezepione; na tę oko- 
liczność należy przy rewizyi zwrócić szczególną 
uwagę. 


(5) Wszystkie inne motory, połączone 
z maszynami roboczemi lub przyrządami, należy 
odprawiać osobno według Nru 528. (względnie 
molory elektryczne według Nru 539., motory auto- 
mobilowe wedlug Nru 554.), maszyny lub przy- 
rządy zaś według ich szczególnych nume- 
rów, o ile ciężar poszczególnych maszyn da się 
oznaczyć po myśli postanowień ustępu 2. niniej- 
szych uwag. 


(8) Dozwolone jesl także oclenie osobno wtedy, 
jeżeli maszyny lub przyrządy są zestawione z przed- 
miotami, nie należącymi do klasy XL. i dającymi 
się osobno używać, jak np. rusztowania wiodące, 
skrzynie do przewozu itd. 


19.Urządzeń lub zakladów fabrycznych 
nie należy poddawać ocleniu jako należącą do 
siebie całość według jednego numeru taryfy dla 
maszyn. lecz należy poszczególne maszyny i przy- 
rządy, które wykonują w kolejnym toku fabrykacyi 
samoislnią częśc procesu pracy, zdążającego do 
wykończenia okresu fabrykacyi, odprawiać osobna 
jako maszyny i przyrządy według tych poszcze- 
gólnych pozycyi taryty, pod które podpadają. 


E. Maszyny i przyrządy. przeznaczone do używania w pewnym oznaczonym celu, do których 
stosuje się szczególnie zniżone stopy celne. 


20, (1) Za maszyny przeznaczone do używania 
w pewnym oznaczonym celu, należy uważać: kom 
pletne poruszające się na kolach lokomobile dla 
celów rolniczych z Nru 527., maszyny tkackie 
z Nrów 581. (z wyjątkiem przytoczonych również 
w Nrze 531. maszyn do drukowania materyi na 
firanki, maszyn do hallowania i gremplownic), 
532., 534.4 1, bic, walcowe draparki bawełny, 
opatrzone pokryciem ze zgrzebeł, młyny walcowe, 
ważące od sztuki 509 i nmiej, wymienione 
w umownych uwagach 1.i 3. do Nru 538. Ponadto 
potrzeba dowodu przy odprawianiu 4 przyznaniem 
ulg celnych właściwej maszyny papierniczej z przy- 
rządem do suszenia przewidzianym w umownej 
uwadze 2. do Nru 538. 

(2) Wspomniane maszyny można odprawiać 
na podstawie przypadających według tych nume- 
rów szczególnie uprzywilejowanych (zniżonych) 
stóp celnych w ogólności tylko wtedy, jeżeli je 
sprowadzają. przemysłowcy lub rolniey, którzy ich 
potrzebują, i tylko w razie dopełnienia warunków, 


zawartych w tabeli, dołączonej na końcu niniejszej 
uwagi. 


(3) Odnośnie do postępowania celnego z czę- 
ściami składowemi maszyn tego rodzaju zob. 
ust, 12.—14. 7mej z niniejszych uwag. 

(a) Odnosnie do maszyn i przyrządów 
z tej klasy taryfy, które należy wówczas od- 
prawiać według szczególnie zmiżonej stopy 
celnej, jeżeli się je wprowadza do użycia 
w pewnym oznaczonym celu, należy w razie, 
jeżeli sprowadzają je handlarze, zabezpieczyć 
różnicę między stopą ogólną a umownem ciem 
uprzywiłejowanem. Złożone zabezpieczenie ma 
być zwrócone, jeżeli w przeciągu roku dostarczą 

y >J g 

się dowodu, że maszyna względnie przyrząd 
istotnie użyta została do pewnego oznaczonego 
celu. 
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(5) Maszyny i przyrządy, które nie sq 
przeznaczone do takiego używania w pewnym 
oznaczonym celu, odprawia się także wówczas 
według umownej stopy celnej, jeżeli się je 
wprowadza dla handlu. 


(s) Przy odprawianiu maszyn, przeznaczonych 
„do używania w pewnym oznaczonym celu, należy, 
jeżeli sprowadzają je handlarze, okoliczność tę uwi- 
docznić w deklaracyach oraz utrzymywać w dekla- 
racyi maszyny te w ewidencyi według wzoru, nu- 
meru fabrykacyi itd. uwidaczniając ciężar jedno- 
stkowy, a to w celu umożliwienia zwrotu w swoim 
czasie zabezpieczenia cła. Maszyny i przyrządy, 
dla których przepisane są oględziny dodatkowe 
w celu uzyskania uprzywilejowanej stopy celnej, 
należy zaopatrzyć odpowiednim znakiem tożsa- 
mości. 

(1) Odnośnie do wysokości pobrać się mają- 
cego zabezpieczenia zobacz tabelę na końcu tej 
uwagi. 

(8) O odstąpieniu tego rodzaju maszyn i przy- 
rządów w przeciągu raku przemyslowcom lub rol- 
nikom należy donieść temu urzędowi celnernu, 
który dokonał oclenia, przyczem maszyny te winny 
hyć w odpowiedni sposób wyszczególnione. 

(9) Zabezpieczoną różnicę cła można zwrócić 
wówczas, gdy równocześnie z doniesieniem o od- 
stąpieniu przedłoży się przepisane w dalszym ciągu 
poświadczenie właściwej izby handlowej i przemy- 
słowej lub głównej korporacyi rolniczej. 


(10) Z maszynami, dla których przepisane są 

w tebeli oględziny dodatkowe, to jest stwierdzenie, 

że maszyny, ustawione w stanie gotowym do ruchu 

w lokalu sprowadzającego, służą do użycia w oznaj- 

mionym celu, należy postępować w sposób nastę- 

pujący: 

(11) a) Oględziny dodatkowe mają uskutecznić dwaj 
urzędnicy celni. 

(12) b) Tożsamość maszyny należy stwierdzić na 
podstawie znaków tożsamości, umieszczo- 
nych przy pierwotnem odprawieniu, zapo- 
mocą porównania maszyny z deklaracyą, 
z rysunkami i szczegółowymi opisami części 
składowych, widymowanymi przez urząd 
celny przy odprawianiu wstępnem, a potwier- 
dzenie należy umieścić na czwartej stronie 
deklaracyi. Wydelegowani urzędnicy celni 
winni wystawić poświadczenie, że maszyna 
po myśli postanowień klasy XL. podpada 
pod tę pozycyę taryfy, której zastosowania 
domagano się w zlożonej deklaracyi. 

(13) c) Jeżeli jednak już przy pierwotnem odpra- 
wianiu zachodzą rzeczowe wątpliwości co do 


z dnia 21. kwietnia 1913. 


lego, jaką stopę celną należy zastosować, 
albo jeżeli wątpliwości tego rodzaju powstają 
dopiero w fabryce przy oględzinach dodatko- 
wych maszyny, ustawionej w stanie gotowym 
do ruchu, wówczas winien urząd celny przy- 
brać znawcę do komisyi, uskuteczniającej 
oględziny dodatkowe, względnie wydele- 
gować go potem do odnośnego zakładu 
fabrycznego w celu oglądnięcia maszyny. 
Orzeczenie znawcy należy dołączyć do od 
nośnej deklaracyi.  Oględziny późniejsze 
wspomnianych maszyn przez znawcę mają 
się również odbyć na podstawie wyżej wy- 
mienionych dokumentów. 


(13) d) Urząd celny winien wybrać znawcę z listy 
rzeczoznawców, wydanej w tym celu przez 
właściwą izbę handlową i przemysłową. 


(15) e) Koszta oględzin w domu i czynności znawey 
winien ponieść składający deklaracyę. 


(ie) Co do maszyn, dla których przepisane 
jest w tabeli potwier dzenie właściwej izby handlo- 
wej i przernysłowej, względnie głównej kor poracyi 
rolniczej, winno potwierdzenie to tem silniej stwier- 
dzić, że sprowadzane maszyny nabył pewien zakład 
(gospodarstwo rolnicze) dla prowadzenia własnego 
przedsiębiorstwa i że tam odpowiednio do celu 
ich się używa. Przy maszynach z Nru 581. do 
przygotowania i przerabiania, przędzenia tkanin 
z klasy XXIII. i jedwabiu oraz wyrabiania z nich 
nici, nadto przy krosnach do tkania jedwabiu 
i maszynach pomocniczych dla tkalni jedwabiu 
z Nru 534. winno poświadczenie właściwej izby 
handlowej i przemysłowej zawierać także po- 
świadczenie, że zakład sprowadzający przerabia 
wymienione przędziwa. 


(17) Potwierdzenia izb handlowych i przemy- 
slowych, względnie głównych korporacyi rolni 
czych, przepisane w wymienionej tabeli, nie zwal- 
niają urzędu celnego od obowiązku dokladnego 
zbadania, pod jaką taryfę pewna maszyna 
podpada. 


(18) Zabezpieczenia cła lub stwierdzenia 
przez delegowanych urzędników celnych usta- 
wienia w fabryce maszyn, sprowadzanych na pod- 
stawie potwierdzenia, można żądać jedynie w razie 
uzasadnionej wątpliwości. 


(19) Przy tych maszynach, co do których ua- 
leży według tabeli w celu uzyskania ulgi celnej 
stwierdzić przez urzędników celnych, że maszyna 
zoslala w odnośnym lokalu fabrycznym ustawiona 
w stanie golowym do ruchu, nie potrzeba dostar- 
czać wspomnianego wyżej potwierdzenia izb han- 
dlowych i przemysłowych. 
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Tabela maszyn, odprawianych na podstawie dowodu z przyznaniem ulg celnych. 


Á RE 


Stopa celna od 100 kilogramów 


bez dostarczenia [pzy dostarczeniu 


Nazwa niaszyny Forma dowodu 


dowodu *) 


wedl Nr.) K | wedlNr| K 
527 | Kompletne poruszające sięna kotach 
lokomobile dla celów rolniczych 527 29 527 | 21 |potwierdzenie **) 
Dl Maszyny do przygotowywania i prze- | 
twarzania Inu, konopi, juty oraz | 
innych do klasy XXIII. należących | 
przędziw i jedwabiu; następnie 
wszystkie maszyny, służące do 
przędzenia i robienia nici z tych | 
DEOMI „|. wa. aw. 5AB 14 | 7T [potwierdzenie **) 
Maszyny do przygotowywania i prze- | 
twarzania wełny czesankowej; | 
następnie maszyny, służące do 
przędzenia welny czesankawej 
i robienia z niej nici Tui 14 531 g oględziny 
32 Maszyny do przygotowywania i prze- je aji 
Iwarzania bawelny wraz z ma- 
szynami, słnżącemi do przędze- 
nia tejże i robienia z niej nici, 
o ile nie są przeznaczone dla 
przędzalni odpadków lub welny 
ZOWOBNEJ A 533 14 539 5 oględziny 
1534 a || Krosna tkackie i maszyny pomocni dodatkowe | 
cze do tkania jedwabiu z wyjąt- | 
kiem klejarek i postrzygarek . .| D34a 2 11 |534a l 10 [potwierdzenie **j 
vib Krosna rzemienne, pasowe oraz 
krosna z wężem . . . -o .| Mdda © 14 534.5 b oględziny 
5340 Krosna do dziania (o ile nie podpa- dodatkowe 
dają pod Nr. 534 b) . . . . oMa? M | 534e 10 |potwierdzenie **) 
534e Maszyny pomocnicze do dziania .| 34u 2 I4 | 534e 10 |potwierdzenie **| 
lobe Klejarki i postrzygarki . . . . .|dóa2 | lt | 534e 10 |potwierdzenie **| 
| 548 Draparki walcowe do bawełny z po- 538 
Uw. 1. kryciem ze zgrzebeł . Uw. L 5 oględziny 
m . . - Bó [0] Ą 
538 | Właściwa maszyna papiernicza DYS z 538 dodatkowe 
Uw. 2. z przyrządem do suszenia í z Uw. 2. 12 Ke 
y p : ć sr (i 
533 | Młyny walcowe, ważące od sztuki £ 588 SAO 
Uw. 3. od kubowiiejo oe m 6  *% > Uw. 3. 18 [potwierdzenie **) 
*) W razie sprowadzania przez handlarzy należy co do wszystkich maszyn, przytoczonych 
w tabeli, zabezpieczyć różnicę w stosunku do stóp celnych, które należy zastosować w razie braku 
dowodu ; w razie sprowadzania przez przemysłowców należy uskutecznić zabezpieczenie tylko wtym 
przypadku, jeżeli przepisane są oględziny dodaikowe. Zabezpieczenie zwraca się handlarzom po 
doniesieniu o sprzedaży i dostarczeniu dowodu użycia, przemysłowcom zaś po uskutecznienin 
oględziu dodatkowych. 
| **) Potwierdzenie co do kompletnych, poruszających się na kołach lokomobil do celów rol- 
| niezych musi być wystawione przez właściwą główną korporacyę rolniczą, winnych zaś przy: 
| padkach przez właściwą izbę handlową i przemysłową. 
| Za właściwą należy uważać główną korporacyę rolniczą, względnie izbę handlową i prze- 
| nysłową, w klórej okręgu położona jest ta pracownia, gdzie odnośne rnaszyny są ustawione 


i używane. 
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526. Kotły parowe; alembiki, chłodniki 1 przyrządy do gotowania; cysłerny 
i rezerwoary (tanks); wszyslkie one gotowe, także z należącą do nich 


i przyczepioną armalurą: 


t)z żelaza „ . . POZY: 


1. alembiki, chłodniki i przyrządy do gotowania. 


2. imne . 


b) z żelaza, z częściami składowemi z nieszlachetnych kruszców 


c) z nieszlachelnych kruszców 
1. cysterny i rezerwoary (tanks) 
"AL, | JAF A 

Uwagi. 1.(1) Kotły parowe (leżąceistojące) 
są to przyrządy, w których wytwarza się parę wodną 
w celu poruszania maszyn parowych, zakładów do 
ogrzewania, przyrządów do warzenia i odparo- 
wania; sporządza się je zwyczajnie z płyt żełaz- 
nych, prócz tego także z miedzi lub lanego żelaza. 

(2) Kotły parowe są to albo kotły walcowe, 
kolły zkotłami dolnymi, kotły z jedną lub 
dwiema rurami płomiennemi lub dymnemi 
albo kotły z rurami ogniowemi Kotły 
z parownikami, w których komory wodne 
tworzą razem z rurami właściwy kocioł parowy, 
jakoteż zbiorniki pary (kotły cylindrowe, słu- 
żące po części także do przegrzewania pary) 
iprzegrzewacze pary (wążownice) należą po- 
dobnie jak na przenośnych podstawach umoeo- 
wane kotły parowe, nie połączone z częściami 
maszynowemi, do Nru 526. 

(3) Kotły parowe dla lokomotyw i loko- 
mobil, nie połączone z częściami maszynowenmi, 
podpadają pod Nr. 526. Kotly le, zestawione z ma 
szynami parowemi lub częściami tychże (cylindry 
parowe itd.), należą do Nru 527., o ile się je jako 
takie wykaże lub niewątpliwie rozpozna. 

(4) Go do urządzeń do ogrzewania i palenia 
zob. także og. uw. 1. d do Nrów 536. do 538. 

2. (1) Kotły parowe z doczepioną należącą 
do nich armaturą poddaje się razem z nią ocleniu 
według Nru 526. Do armatury należą: zawory 
wpustowe i wypustowe dla wody i pary, pływaki, 
wentyle bezpieczeństwa, świstawki alarmowe, 
elektryczne przyrządy sygnałowe, manometry, 
szkła wodoskazów i tym podobne przyrządy dla 
bezpieczeństwa i kontroli, przyrządy do zasilania, 
zawory zamykające, przykrywy włazów i otworów 
do czyszczenia. przyrządy do odprowadzania 
z kotła namułu itp. 

(2) Niedoczepione armatury tego rodzaju na- 
leży traktować według ich taryfowej jakości. 

(8) Zbiorniki pary w kotie, podstawy 
kotła i łapy kotła, tudzież przyrządy do su- 
szenia pary (suszarki pary. oddzielacze wody), 
regulatory z stojaków rurowych itp. nie należą do 
armatury lecz są istotnemi częściami kolła paro- 
wego a jako takie winny być zawsze odprawiane 
według Nru 526. 

3. (1) Nadchodzące razem z kotłami parowymi 
i należące do nich przygrzewacze wody. za- 
silającej kocioł, orazzakłady paleniskowe 
(ognisko, ruszty, drzwiczki dla ognia i popiołu, 


XL, 526. 


od 100 kg 
ogol. MDO n 
26: — 
24 — 
20 = 
3%:—| 30— 
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kanaly dla dymu, węże do odprowadzania dynu 
[kominy] pasy, podpory itp.) należy również oclić 
według Nru 526. 

(2) Wprowadzane osobno przygrzewacze 
lub zakłady paleniskowe należy natomiast 
odprawiać jako nie wymienione osobno przyrządy 
z Nrów 557. lub 538., osobno wprowadzane zaś 
żelazne ruszty i pręty rusztów według 
Nrów 481., względnie 488. 

4. (1) Do alembików należą przyrządy, słu- 
żące tak do prostego przekraplania i wygazowania 
jak i do frakcyonowanej destylacyi. Składają się 
one najczęściej z bańki, względnie kotła destyla- 
cyjnego lub retori, nasady i przyrządu do ochła- 
dzania o rozmaitej budowie, także z doczepioną 
armalurą. 

(2) Przyrządów tego rodzaju używa się głównie 
w destylarniach w celu uzyskiwania oleju do świe- 
cenia, benzyny itd. z surowych olejów mineralnych, 
gazu świetlnego ild., z węgła kamiennego, z najroz- 
maitszych materyałów chemicznych ze smoly, oraz 
przy destylacyi drzewa ild. *) 

(3) Wężownice (przeznaczone bądź to do opa- 
lania bańki zapomocą pary, bądź też dla przyrządu 
do ochładzania), przyrządy do sprawdzania, skra- 
plania itd. należy również odprawiać według 
Nru 526. 

(4) Go do należących tu zakładów palenisko- 
wych zob. powyższą uw. 3. 

5. (1) Do przyrządów do oziębiania na- 
leżą panwie i baseny chłodzące, chłodniki sto- 
pniowe i tym podobne przyrządy do ochładzania 
płynów, przeznaczone do technicznego użytku, 
a to także wówczas, jeżeli zaopalrzone są w urzą- 
dzenia do przewietrzania, mieszadła, miechy, węże 
do chłodzenia itp. 

(2) Do przyrządów do oziębania należą także 
zgęszczacze rurowe (zgęszczacze powierz- 
chniowe) dla maszyn i turbin parowych, składające 
się z jednego pudła i rur dla wody chlodzącej, 
których powierzchnia sluży do oziębieniu (skro- 
plenia) pary lub w których skroplenie pary odbywa 
się w rurach bez zetknięcia się z wodą chłodzącą, 
następnie osobno wprowadzane zgęszczacze 0 po- 
dobnej budowie do maszyn chłodzących (maszyn 
do wyrabiania lodu). 

(31 Same tylko mieszadła, w których ozię- 
bienie następuje tylko jako objaw drugorzędny, oraz 
maszyny do oziębianiai do wytwarzania 
zimna (lodu) należą do Nru 538. względnie 537. 


*) Urzędy celne są obowiązane do zauwiadamiania oddzialu straży skarbowej, w którego okręgu odbiorca ma siedzibę, 
o hażđem ocleniu przyrządu destylacyjnego, nadającego się do destylacyi artykulów, podlegających opłacie podatku (Rozp. Min. sk. 


z dnia 21. lipca 1899, Dz. rozp. Nr. 149). 
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(4) Przyrządy do oziębiania, zawierające 
7D i więcej procentów drzewa, Nr. 53%. 

(56) Chłodnice puszkowe i pokojowe 
„lodem, slużące do domowego użytku, należy 
oelić według jakości materyału. 

6. i) Przyrządy do gotowania są to przy- 
rządy do odparowania, próżnie i tym podobne 
inne przyrządy rozmuiiego ustroju, służące do 
celów przemysłowych i fabrycznych. w których 
wytwarza się zapomocą warzenia i wyparowania 
rozmaite wyroby połowiczne i skończone, posłn- 
gując się przy tem podtrzymywaniem bezpośre- 
niego ognia lab doprowadzając parę. Tu należą 
up. przyrządy do warzenia cukru, panwie 
na brzeczkę (panwie warzelne) do warzenia 
brzeczki piwnej, przyrządy dogotowania za- 
cieru, kleju tkackiego (szlichty) i karuku. 
kotły dla celulozy itd. 

(2) Przenośne przyrządy do gotowania 
paszy i przyrządy do parzenia dla celów 
rolniczych, Nr. 530. ; urządzenia do pasteryzowania. 
Nr. 588. 

(3) Co do należących tu zakładów palenisko- 
wych zob. poprzednią uw. 3. 

(4) Otwarte kadzie do cedzenia oraz kadzie na 
zacier, nie zaopatrzone w wężownice do oziębiania 
i ogrzewania, nie należą tutaj; jeżeli nie mają 
urządzeń maszynowych, należy je oclić według 
jakości materyału, np. żelazne według Nru 444.; 
jeżeli mają maszynowe części składowe, należy je 
odprawiać według Nrów 536.—5388. 

(5) Ogniska do gotowania, kuchnie, kotły do 
prania, zwykłe naczynia kuchenne należy traktować 
według jakości materyalu. 

7.(1) Gysterny i rezerwoary (tanks) są 
to zbiorniki na zapas płynów w rodzaju kotłów; 
armatura ich może się składać: z przyrządów do 
napełniania i wypróźniania, zaworów, a także 
z przyrządów do zamykania z tkanin drucianych, 
przyrządów do przewietrzania, nasadek itd. 

(2) Gysternyirezerwoary (tanks), usta- 
wione na żelaznych podstawach wozów kolejowych 
albo wbudowane w żelazne wozy towarowe, zob. 
uw. 2. do Nru 555.; wbudowane w statki należy 
oclić osobno, ustawione zaś na wozach ulicznych 
łub podstawach z kołami należy oclić razem 
z temi według Nru 526. 

8. (1) Według Nru 526. należy oclić także inne 
zamknięte (zaklepane) większe zbiorniki oraz 
flaszki stalowe (bomby), służące do przecho- 
wania i przewozu płynnych gazów (kwasu węglo- 
wego, gazu amoniakowego). 


XL, 527. 


(2) Co do postępowania celnego z flaszkami 
stalowemi, wprowadzanemi w stanie napełnionym, 
zob. przep. wyk. $ 14. 

9. (1) Wszystkie w Nrze 526. otaryfowane arty- 
kuly zżełaza, to znaczy mające część główną 
z żelaza, z przyczepionemi lub też nie przy- 
czepionemi częściami składowemiz nie- 
szlachetnych kruszców (jakoto żelazne kotły 
parowe zrurami do warzenia z miedzi lub mosiądzu) 
albo z przyczepioną armaturą z nieszlachetnych 
kruszców (u. p. rezerwoary [tanks] z mosiężnymi 
zaworami itd.) należy oclić według b, natomiast 
wszystkie artykuły z tego numeru, zrobione 
z nieszlachetnych kruszców, to znaczy 
więcej jak w 50 procentach z nieszlachetnych 
kruszców, należy oclić według c. 

(2) Wprowadzane w stanie rozebranym gotowe 
artykuły z Nru 526., oraz wprowadzane osobno 
części składowe tychże, które po nadaniu im formy 
iobrobieniu tak dalece przysposobione są (wy- 
kończone) zapomocą dziurawienia, wiercenia, wy- 
(łaczania itd., że można złożyć z nich zupełne 
kotły itd. tylko przez zaklepanie, należy oclić 
według tego numeru, a mianowicie o ile są z że- 
laza według lit. m wówczas, jeżeli wprowadzane 
równocześnie nie przyczepione części meta- 
lowe są tylko częściami armatury, zaś według lil. b 
lub c wówczas, jeżeli te nie przyczepione części 
metalowe są ustrojowemi częściami składowenii 
samych tych artykułów. 

10. (1) Zamknięte zbiorniki z Nru 526., połą- 

czone z innymi przyrządami maszynowymi, n. p. 
poruszane na kołach. jednak nie jadące same 
wozy do skrapiania ulic z przyrządem do zamia- 
tania, przyrządy do napełniania flaszek i beczek 
itd. należy traktować według tego numeru wów- 
czas, jeżeli kocioł stanowi główną część składową 
maszyny; jeżeli jednak urządzenie maszynowe 
stanowi miarodajną, względnie najistotniejsza 
część przyrządu i przewyższa go swym ciężarem, 
wówczas należy odprawić cały przyrząd (razem 
z kotłem, zob. og. uw. 10. do tej klasy, ust. 8.), 
jako nie wymieniony osobno przyrząd z Nru 587. 
lub 538. . 
(2) Przy przyrządach tego rodzaju, które należy 
oelić odpowiednio do ich głównej części składowej 
jako kotły z Nru526., należy uwzględnić, w celu oce- 
nienia, do którego z poddziałów b lub c trzeba je 
zaliczyć, także udział w ciężarze innych części 
składowych, przypadający na żelazo i nieszla- 
chetne kruszce (maszynowych urządzeń, stojaków, 
podstaw itd.). 


od 100 kg 
ogól, umow. 
527. Lokomotywy i tendry; lokomobile . "e. PR Tm 
Kompletne dające się przewozić lokomobile dla celów rolniczych . . . . «| 86-- 


Uwagi. 1. (1) Fu należą lokomotywy i loko- 
mobile, poruszane tylko siłą pary. 

(e) Lokomotywy i lokomobile różnią się tem 
od siebie, że pierwsze poruszają siebie oraz prze- 
wożą wprost personal obsługujący i materyalyo raz 
przybory, potrzebne do swego ruchu, a równo- 
cześnie służą do ciągnięcia (poruszania przycze- 
pionych wozów lub innych przyrządów na szynach 
lub bez nich), ostatnie zaś działają jako motory 
wakutek tego, że przenoszą silę na inne maszyny. 


2. (1) Do lokomotyw należą poruszające się 
na szynach lokomotywy kolei żelaznych 
(także lokomotywy kolei ulicznych, polnych i prze- 
mysłowych) oraz tak zwane lokomotywy ten- 
drowe (lokomotywa i tender na jednej podstawie 
z kolami), nadto lokomotywy drogoweioso- 
bno wprowadzane lokomotywy pługów 
parowych (jeżeli te ostatnie nadchodzą z przyna- 
leżnymi pługami, zob. uw. 1., ust. 2. do Nru 530.) 
a to nawet wtedy, jeżeli oprócz poruszania siebie, 
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równocześnie wykonują działanie, od tego nieza- 
leże, mogą być zatem także wprawione w ruch 
jako lokomobile. Natomiast maszyny robocze, polą- 
czone wprost z maszynami parowemi, któresame 
siebiepornszają, jak krany parowe, poruszające 
się na szynach, lub parowe walce drogowe podpa- 
dają pod Nr. 538. 

(2) Wozy, urządzone w celu przewozu ciężarów 
i osób na samym wozie i zaopalrzone w porusza- 
jący je motor — wozy motorowe — nie zali- 
czają się do lokomotyw, a to nawet także wtedy, 
jeżeli służą równocześnie do ciągnięcia (na szynach 
lub bez nich) innych wozów (zob. uw. 1. do 
Nrn 558. oraz uwagę do Nru 557. i uwagi tamże), 

(3) Tendry są to wozy kolei żelaznych, ściśle 
sprzągnięte z lokomotywą i przeznaczone do za- 
bierania materyałów (paliwa, wody), potrzebnych 
dla ruchu lokomotywy, oprócz tego zaś także voz- 
maitych przyborów i narzędzi. 

(4) Lokomobile dają się przewozić, to znaczy 
są urządzone do poruszania się na własnych ko- 
łach przy pomocy bydła pociągowego, jak naj- 
większa część tych lokomobil, które służą do colów 
rolniczych; jeżeli nie mają osobnego urządzenia 
wozowego (podstawy na kołach); nazywają się 
lokomobilami przenośnemi (połowicz- 
nemi). Te ostatnie trzeba w celu użycia dopiero 
stale usadowić. 


528. Maszyny parowe i inne, osobno nie wymienione motory (z wyjątkiem 
motorów, należących do klas XLI. i XLII); maszyny robocze, w nic- 
rozdzielnem połączeniu z motorami parowymi (bagry parowe. krany 
parowe, młoty parowe, pompy parowe, sikawki parowe iip.); o wadze 


poszczególnej sztuki: 
a) 2 q lub mniej 
b) więcej jak 2 q do 25 q. 
c) więcej jak 25 g do 100 q. 
1. turbiny parowe . 
2. imme. 


d) więcej jak 100 g do 1000 q 
1. więcej jak 100 q do 500 q 
2. więcej jak 500 q do 1000 q. 


e) ponad 1000 g 


Uwagi. i. Pompy Uokowe i pompy 2 nurem, młoty parowe 
i krany parowe, sprzęgnięte wprost z parowemi maszynami wane 


o wadze poszczególnej sztuki do 500 q 


2. Turbiny wodne o wadze poszczególnej setuki od 50 do 1000 6 M 


Uwagi. 1. (1) Przez maszynę parową ro- 
zumieć należy motor, poruszany parą wodną, to 
znaczy mechanizm ruchu, który jest zdolny zapo- 
mocą ciśnienia naprężonej pary wodnej wytwo- 
rzyć pracę (silę), potrzebną do wprawiania w ruch 
innych maszyn, oraz pracy tej dostarczyć. 

(2) Jako maszyny parowe należy traktować 
nie tylko cylindrowe (tłokowe) maszyny pa- 
rowe lecz także turbiny parowe. 

(8) Innymi nie wymienionymi osobno mo to- 
rami są wszystkie maszyny, które mogą zamienić 
w ruch ciśnienie wody, prąd wody, ciśnienie po- 
wietrza, żar powietrza, wiatr, ciepło słoneczne, siłę 
prężności i siłę wybuchową gazów lub innych niż 
woda materyi, zamienionych w parę, siłę muszkułów 


(5) Koła, dyszle i urządzenie zaprzęgu, wpro- 
wadzane razem z lokomobilą, należy odprawiać 
razem z lokomobilą wedlug Nru 527.; jednakowoż 
hrak tychże nie wyklucza zastosowania umownej 
stopy celnej. 

(6) Go do sprowadzania na postawie ulg 
dających się przewozić lokomohil kompletnych dla 


celów rolniczych zob. uw. og. 20. do niniejszej 
klasy i samą tabelę. 
(r) Lokomobile parowe, sprzęgnięte wprost 


z maszynami roboczemi, podpadają pod Nr. 528. 

3. (1) Wprowadzane osobno części skła- 
dowe lokomotyw i lokomobil (n. p. popędowe 
koła lokomotyw oraz kola lokomobil itd.) 
należy odprawiać według Nru 527., o ile one, jak 
n. p. koła biegowe lokomotyw, w samej taryfie nie 
podlegają osobnym stopom celnym (zob. nwagi 
do Nrów 448. i 449.). 

(2) Części składowe poruszających się na 
kołach lokomobil dla celów rolniczych, jakoteż 
niekompletne lokomobile tego rodzaju należy 
zawsze oclić według ogólnej stopy dla Nru 537. 
(zob. do niniejszej klasy uw. og 7.. ustęp 11. i 14.). 

(3) Kotły parowe lokomotyw i lokomobil 
zob. ust. 3. uw. 1. do Nru 526. 

(4) Go do przygrzewaczy i palenisk obo- 


wiązują analogiczne postanowienią jak przy 
Nrze 526., uw. 8. 
ml 100 ky 
ogól. mow, 
A0'-— 40: — 
32%:—| 38— 
26—| — 
26— 
22 — 
22:— — 
21:— 
> i 19 — 
sj; Serw: 20:—| 18:— 
20:— 
19— 


ludzi i zwierząt i w ten sposób mogą służyć do 
popędzania innych maszyn. Motorami takimi są 
n. p. silniki gazowe, motory benzynowe, koła 
wodne, turbiny wodne, koła wiatrakowe, przy- 
rządy dźwigniowe i śrubowe a także deptaki i koła 
biegowe, urządzenia kieratowe. Tutaj należą także 
lokomotywy, poruszane tego rodzaju motorami. 

(3) Regulatory parowe (regulatory od- 
środkowe, sprężynowe itd.) należy odprawiać 
według stopy przynależnej maszyny parowej, wli- 
czając je do ciężaru odnośnej maszyny. 

2. (1) Jako maszyny robocze w nierozdzielnem 
połączeniu z maszynami parowemi należy trakto- 
wać tego rodzaju co do istoty swej kompletne po- 
łączenia maszyn, przy których maszyna robocza 
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nie jest sprzęgnięta z maszyną parową zapo- 
mocą rzemieni, łancuchów lub lin, lecz wprost za- 
pomocą drążka tłlokowego lub zapomocą drążka 
korby albo jest sprzęgnięta z osią parowej turbiny. 

(21 Oprócz maszyn rohoczych, wymienionych 
przykladowo w tekście taryfy, należą tu także ma- 
szyny parowe statków, połączone wprost 
z kołami skrzydlasteni lub śrubami stalku, pa- 
towepomostyprzesuwane.parowetarcze 
obrotowe itp. 

(3) Maszyny parowe, zeslawione z kotłem pa- 
rowym i połączone wprost z maszynami roboczemi, 
podpadają tuksamo jak parowe sika wki 
ogniowe i parowe walce drogowe pod 
Nr. 528. 

(4) Same krany, pompy. sikawki ogniowe, 
młoty, śruby statków ild., bez maszyn parowych, 
z któremi mają być wprost połączone, należą 
do nie wymienionych osobno maszyn (Nr. 537. 
lub 538). 

(5) Go do postępowania celnego z tego rodzaju 
złożonemi maszynami, wprowadzanemi w stanie 
rozebrania, zob. 18tą, zaś co do odprawiania części 
składowych tychże ust. LI. 7mej, a eo do ciężaru 
według sztuki l6tą z uwag ogólnych do niniejszej 
klasy. 

(c) Motory elektryczne, Nr. 530. 

(r) Motory automobilowe, Nr. 554. 


529. Maszyny narzędziowe . . . . 
a) 
lub więcej . . 


b) 


I. Rozporządzenie Ministerstw skarbu itd. z dnia 21. kwietnia 1913. 


XL. 529. 


5. () Turbiny parowe są to maszyny. 
przy których ulatująca para wodna iw formie slri- 
mienia) działa podobnie, jak siła wodna przy po- 
ziomych kołach wodnych. Części. poruszane stru- 
mieniem pary, mają albo postuć cylindrow z nasa- 
dzonemi łopalami lub skrzydłami albo postać 
krążków z wcięciami o szczególnym przekroju. 

(2) Opierzenia (osłony) turbin parowych 
należy odprawiać wedlug stopy odnośnych turbin 
parowych. 

4. (1) Pompy tłokowe są to pompy, działa- 
jące jako pompy ssące i lewarowe, przy których 
tłok ma zawory a drążek tłoku porusza się w cy- 
lindrach pompy. Pompy z nurem są to pompy 
z jednym lub z dwoma litymi tłokanni bez zaworów 
(tłok przy mnichu, nur): są one więc zawsze zbudo- 
wane według systemu pomp tłoczących (nie jako 
pompy podnoszące). Pompy kopalniane z hydrau- 
licznemi ciągadłami, przy których dolna część 
rury wznośnej spełnia zadanie tłoka, należy otary- 
fonat jak właściwe pompy Hokowe. 

(2) Umowna ulga z uwagi I. nie ogranicza 
się do pomp dla pły nów, lecz obejniuje także 
zgęszczacze i pompy powietr zne, o ile one 
są zbudowane według systemu pomp tłokowych 
i pomp z nurem. 

5. Według stopy dla turbin wodnych należy 
lakże traktować regulatory do nich oraz wliczać 
do ciężaru poszezegóhiej ich sztuki. 


maszyny do obrabiania drzewa o wadze poszczególnej sztuki 100 q 


maszyny do obrabiania drzewa o wadze poszczególnej sztuki mniej 


niż 100q; maszyny do obrabiania kamieni o wadze poszczególnej 


sztuki 100 q lub więcej . 
e) 


inne maszyny narzędziowe 
Uwagi. l. (4) Do maszyn narzędziowych 
z Nru 529. należą tylko maszyny do obrabiania 
drzewa (także korka) i kamienia, bez względu 
na materyał, z jakiego są zrobione. 

(3) Wszelkie prace, które mają wykonywać 
maszyny tego rodzaju okolo podłożonych pod nie 
ciosów. polegają na nadawaniu formy lub obra- 
bianiu powierzchni, czego dokonują wstawione do 
maszyny odpowiednie narzędziu. 

(3) Maszynami do obrabiania drzewa są na 
przykład: piły (traki, także z należącymi do nieh 
wozami klockowymi), strugarki, maszyny 
wiertnicze, pilarki, maszyny do cięcia 
[ornierów, maszyny do krajania drutu 
drzewnego (do wyrobu zapałek), maszyny do 
polerowania kamiennych orzechów 


i drewnianych guzików. maszyny do wier- | 


cenia i cięcia korka (do wyrobu zatyczek, 
kostek i pasków) itd. 

(5) Maszynami do obrabiania kamienia są 
i. p. maszyny do dłubania w kamieniu, 
maszyny do rytowania (rznięcia), wyrówny- 
wania, piłowania i drapania kamienia, 
maszyny do szlifowania kamienia itd. 

(e) Co do ciężaru poszczególnej sztuki zob. lótą 
z uwag ogólnych do niniejszej klasy. 


od 100 kg 
ogól. umow. 
„." o 13:50 
| odc oma: 18:— 
8 20— 


2. Maszyny narzędziowe do obrabiania drzewa 
i kamienia, nie odróżniające się prawie od maszyn 
do obrabiania żelaza lub kruszców pod względem 
formy i sposobu działania (z wyjątkiem narzędzi, 
zmienionych odpowiednio do istoty obrabianego 
materyału), jak n. p. tokarki należy odprawiać 
według Nru 538.. jeżeli na podstawie dostarczo- 
nych dowodów nie rozpozna się na pewno, że od- 
nośnej maszyny używa się wyłącznie tylko do 
obrabiania drzewa lub kamienia. 


3. (1) Maszyny, służące tylko do rozdrabniania 
drzewa, jakoto piłowania i rąbania na drzewo opa- 
łowe, rozdrabniania kory (garbówki), oczyszczania 
drzewa z kory (maszyny do obłupywania kory), 
wyrabiania miazgi papierniczej z drzewa (miaż- 
dżarki, przyrządy do szlifowania drzewa), wyrobu 
niączki dwzewnej i korkowej oraz piasku korko- 
wego, wyrabiania wełny drzewnej, następnie 
łamacze kamieni, stiępy i rozpylacze do roz- 
drabniania kamieni oraz maszyny do wiercenia 
w skale (dla wiercen głębokich, robienia otworów 
strzelniczych) nie należą do Nru 529., lecz należy 
je odprawiać według Nru 538. 


(2) Maszyny do obrabiania kruszców 
(włącznie z maszynami do obrabiania żelaza) na- 
leżą do Nru 538. 
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580. Maszyny i przyrządy rolnicze, osobno nie wymienione: 


A aa see GOW a 4 6 


bywiłocalki, «4/4 a a 8-1. 
c) mne: 


1. z drzewa (t. j. zawierające 75 procent lnb więcej drzewa) , . 


O RZZEJSZOW"" For ona. mao: 
z żelaza, z wyjątkiem kosiarek 


Uwagi. (1) Jako pługi parowe z Nru 
580. a należy traktować wszystkie pługi, wprawiane 
w ruch zapomocą maszyn popędowych. działa- 
jących siłą pary, bez względu na ich budowę oraz 
na to, czy pługi te są stale połączone z maszynami 
popędowemi, czy też maszyny te, będąc oddzie- 
lone od pługa, przenoszą ruch przez ciągnięcie 
wprost lub zapomocą transmisyi. 

(2) Lokomobile i lokomotywy, wprowa- 
dzane równocześnie z pługami parowymi, do 
których należą, wiuno się traktować łącznie z nimi 
według Nru 580.a, liny zaś druciane do nich zawsze 
wodług Nru 466. 

(3) Pługi parowe, wprowadzane bez motoru. 
można odprawiać według Nru 580.«; odprawia- 
jącemu urzędowi celnemu zastrzega się jednak 
prawo zarządzenia stwierdzenia przez oględziny 
dodatkowe o charakterze urzędowo-skarbowym, 
czy plugu używa się rzeczywiście przy pomocy siły 
BEM 

(1) Wszystkie plugi, poruszane innymi 
motorami a nie działającymi siłą pary, należy 
oclić weldug Nru 530.c 2, motory nie wbudo- 
wane zawsze osobno według Nru 525., wzglę- 
dnieo89., albo też wedlug Nru553., jak automobile, 
jeżeli motory maszyn popędowyeli są motorami 
automobilowymi (zobacz uwagę 1. do Nru 554.). 

(5) Pługi z wbudowanymi motorami na- 
leży traktować według postanowień uw. og. 18. do 
klasy XL., względnie uw. 9. do Nru 539.; jeżeli zaś 
wbudowane motory przedstawiają się jako motory 
automobilowe, wówczas należy motor oclić jako 
motor automobiłowy z Nru 554.5 istniejącą pod- 
stawę na kołach należy przy pługach tego rodzaju 
z wbudowanymi motorami z Nrów 5żo., 539. i ABA. 
wliczyć do podlegającego oclenin ciężaru pługa. 
który należy oclić według Nru 580.c 2; co do obli- 
czenia ciężaru zobacz og. uw. 18. do niniejszej klasy. 

(s) Brony parowe, czyli duże ciężkie brony, 
wprawiane w ruch zapomocą lokomobil itd. 
w ten sam Bl a co pługi maszynowe, należy 
odprawiać według Nru 580.c. 

2. (1) Wedhig Nru 530.b najeży oclić wszelkie 
rodzaje młocarek (także wiązacze snopów przy 
nich) oraz maszy By dołuskania koniczyny. 

(2) Również według Nru 530.9 należy oelić 
bębnyikosze do młócenia oraz przymyki 
(dostosowane, nacięte, także przewiercone drążki 
[szyny bębnowe] z kutego żelaza lub żelaza Janego 
odwęglonego) i trzpienie (trzpienie bębnowe). 

3. Do maszyn i przyrządów rolniczych 
z Nru 580.c należą: pługi o jednem ostrzu lub 
kilku (pługi koleśne, oborywacze i obsypniki) 
„ wyjątkiem należących do u, także nasady płu- 
gówiprzysposobione naprzód blachy do 
pługów, lemiesze. soszniki (ostrza), płozy, 
blaszki zasuwkowe do pługów, kuliywatory 
(drapacze, ekstyrpatory, spulchniacze), brony 
wszelkiego rodzaju (nie przyczepione żelazne zęby 


(Polnisch.) 
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do bron, Nr.580.c 2), walce do roli, siewniki. 
wkładki do pługów uniwersalnych i sie- 
wników, brózdowniki. maszyny i przy- 
rządy do kopania w celu obrabiana gruntu, 
siewniki nawozu, żniwiarki i kosiarki 
(także wiązacze snopów przy nich), maszyny 
do zbierania plonów (kopacze kartofli i bu- 
raków), maszyny do przetrząsania siana. 
grabie konne, łuskacze kukurydzy, wszel- 
kiego rodzaju maszyny do czyszczenia i prze- 
bierania zboża (oddzielacze [wiery], wywiewniki, 
młynki czyszczące. ariy do czyszczenia zboża ild.), 
sieczkarki, przenośne przyrządy do goto- 
wania i parzenia paszy, młyny do śrutowa- 
niapaszy. pracuiące bez kamieni mlyńskich, roz- 
drabniacze makuchów, krajarki buraków 
(sieczkarnie do paszy), maszyny do mieszania 
syropu, maszyny do wyl rabiania masła 
(także wytłaczarki masla), oddzielacze (centry- 
fugi do mleka), tłocznie do wina i owoców ilp. 

4. Przez kosiarki zNru 530.c należyrozumieć 
nie tylko większe maszyny, przeznaczone do kosze- 
ula zboża, trawy, koniczyny jtd, urządzone do 
poruszania zapomocą bydła pociągów ego a za- 
opatrzone zwykle w dzierżaki, noże, grabie i adkła- 
dacze, lecz także tak zwane kosiarki do gazo- 
nów (o ciężarze poszczególnej szluki 20 kg i wię- 
cel), składające się z jednego walea z nożami, 
przymocowanyimi do jego pokrywy w liniach ślima- 
kowatych, przeznaczone do pracy ręcznej w ogro- 
dach, parkach itd. (kosiarki do gazonów po- 
niżej 20 kg, Nr. 479.0). 

5. (1) Koła biegowe bez części ustrojowych. 
wprowadzane osobno bez maszyn, do których przy- 
należą, należy odprawiać według jakości ma- 
teryału. à 

(2) Dyszle i urządzenia do zaprzęgu należy 
oclić razem z temi maszynami, do których one 
przynależą. 

(3) Maszyny i przyrządy rolnicze z Nru 
530.¢ w połączeniu z więcej jak 509, nieszlachet- 
nych kruszców lub zrobione z samych takich 
kriszeów nałoży odprawiać wedlug Nr. 537 

(4) Maszyny i przyrządy, mogące służyć także 
ewentualnie do celów rolniczych, co do formy 
jednak i sposobu działania takie same jak le, 
które slużą do innych celów, jak n. p. pompy, na- 
leży odprawiać według postanowień dla nie wy- 
mienionych osobno maszyn i „przyrządów. 

(5) Natomiast maszyny i przyrządy rolnicze, 
chociażby nie były sprowadzane i używane przez 
rolników (n. p. triery, sprowadzane przez domy 
składowe lub młyny), nie są wykluczone od trakto- 
wania jako takie. 

(6) Kieraty, Nr 528 

(7) Suszarnie, Nr. 585. 

(8) Maszyny do młynarstwa (slolce waleo- 
we, sita płaskie itd.) także młyny do śrutowa- 
nia paszy zkamieniami mlyńskimi, Nr 53%, 
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Uwagi ogólne do Nrów 581—533. 


1. (1) Przez otaryfowane w Nrach 531. do 
538. maszyny przygotowaweze i przetwa- 
rzające dla przędziw, wymienionych w poszczegól- 
nych tych numerach, rozumie się raaszyny robocze, 
uskuteczniające w procesie przędzenia przetwarza- 
uie, przebieranie, mieszanie i czyszczenie tych przę- 
dziw. W dalszym procesie fabrykacyi wyrabia się na 
maszynach do przędzenia przędzę pierwotną 
i przędzę wykończoną, zaś zapomocą niciarek do- 
konuje się skręcania gotowych pojedyńczych nici 
(przędz). 

(2) Natomiast maszyny do robót dodatkowych 
i uszlachetniających w przędzalnietwie, tudzież 
maszyny pomocnicze, nie uskuteczniające obra- 
biania przędziw lecz służące do utrzymania w do- 
brym stanie i zaopatrzenia maszyn przędzalniczych, 
nie podpadają pod Nry 531.—-533., leez należy je 
traktować według ich jakości pod innym względem. 
Stosownie do tego należą na przykład: zwijarki 
cewkowe, motowidła, postrzygarki, klejarki, na- 
wijarki do maszyn pomocniczych dla tkactwa 
i dziania (Nr. 534.), zaś prasy do przędzy, maszyny 
do krajania aksamitu, maszyny do prania, suszenia, 
bielenia, barwienia lub druczkowania przędzy, 
ostrzarki zgrzcbeł, naciągarki zgrzebeł (do nacią- 
gania obić zgrzeblastych na bębny), ustawidła dla 
wałów osnowy itd. podpadają pod osobna nie wy- 
mienione maszyny (Nry 536.—588.). 

(3) W owych przypadkach, w których przy 
przyrządach do barwienia i bielenia, maszynach 
do ugniatania welny itp. wyłączne używanie ich 
do lużnego przędziwa nie wynika już niewątpliwie 
z ich budowy, można odprawiać według Nru 583. 
przyrządy tego rodzaju tylko w razie przedłożenia 
świadectwa izby handlowej co do istotnego wy- 
łącznego używania ich do przerabiania luźnego 
przędziwa. 

2. (1) Maszyny, używane do przygotowywania, 
przerabiania, przędzenia i nitkowania tak wełny 
czesankowej, jak i przędzy zgrzebnej i od- 
padków wełny, oraz takie maszyny, których się 


używa tak do cienkiego przędzenia bawełny 
jak i do przędzenia odpadków bawełny oraz 
przędzenia wigoniu (na sposób przędzy zyrzeb- 
nej) z bawełny, należy zawsze oclić według Nru 548. 

(2) Maszyny dla uici drucianych, przę- 
dzarki do spłaszczania drutu (do oplatania 
przędz splaszezonymi złotymi i srebrnymi drntami 
lub spłaszczonymi drutami z kruszców nieszlachet- 
nych), maszyny do oplatania kabli (do opla- 
tamia przędzą kabli, drutów kabli), przędzarki 
slomy (do wyrabiania lin z słomy, siana, wełny 
drzewnej itd.), Nry 536. —538. 

3. Co do postępowania, którego uależy prze- 
strzegać przy zastosowaniu stopy celnej 7 K dla 
maszyn do przygotowywania, przerabiania, przędze- 
nia i nitkowania przędzy czesankowej (Nr 531.) oraz 
umownej stopy celnej 5 K dla maszyn z Nru 532., 
tudzież co do warunków sprowadzania maszyn 
z Nru531.—533. w ogólności zob. ust. 20. a co do 
postępowania celnego odnośnie do części skła- 
dowych wszystkich tych maszyn ust. 12. i 18. 
7mej uwagi ogólnej do tej klasy. 

4. (1) Wrzeciona wszelkiego rodzaju do 
maszyn z Nrów 551.—538. oraz należące do nieh 
skrzydełka i obrączki wrzecion, nadto 
wałki karbowane (wałki wyciągowe) z żelaza 
lub kruszców nieszlachetnych dla maszyn tego ro- 
dzaju należy odprawiać według Nru 532. (15 K, 
w obrocie umownym 5 K), o ile wprowadzane są 
osobno bez odnośnych maszyn, i nie potrzeba dla 
nich w tym celu żadnego osobnego dowodu; nato- 
miast rurki do wyciągania, mające postać 
krótkich przedziurawionych wrzecion, używane 
tylko przy przędzeniu przędzy zgrzebnej, należy 
zawsze traktować według Nru 538. 

(2) Gzesadła do bawełny i wełny, przyspo- 
sobione do obkładania niemi hębnów maszyn przę- 
dzalniczych przygotowawczych, Nr 553., czesadła 
dla innego przędziwa, Nr 531.; zwykłe czesadła 
(gwożdzie lub pręciki drnciane, powbijane do 
płaskiej deski drewnianej), Nr. 461 


581. Maszyny do przygotowywania i przetwarzania lnu, konopi, juty i innych EJ 
$ 5 3 a r ogól. | temoro, 
do klasy XXIII. należących przędziw, wełny czesankowej i jedwabiu; | 
następnie wszystkie maszyny, służące do przędzenia tych matery- | 
ałów i robienia z nich nici; maszyny do drukowania materyi na 
firanki; maszyny do hafiowania: grempłowniee . . . . . . . . 1:—| 7 — 


Uwagi. 1. (1) Do maszyn dla przędzenia lnu, ko- 
nopi i juty i robienia z nich nici należą na przykład: 
międlice do lnu (cierlice), czesarki do lnu, 
wiatraczki do trzepania lnu, wyciągarki 
lnu (wyciągacz, do składania i wyciągania taśm 
Inu), przędzarki lnu na mokroina wilgotno, 
międlarki kolczaste (do łupania i wygładzania 
włókien Inianych i usuwania paczesi), tarła do 
konopi (młynki do obijania i młynki tarłowe), 
zgrzebła korytkowe (zgrzeblarki do kłaków, 
zgrzebła osobne do przędzenia kłaków konopnych), 
trzęsarki (do czyszczenia juty i klaków konop- 
nych), maszyny do nakładania kłaków, do 
czesania kłaków, wyciągacze do kłaków 
(maszyny do.taśm z kłaków, wyciągarki do 
podwajania i wyciągania taśm z kłaków), 
zgrzebła do odpadków juty (zgrzeblarki do 
odpadków juty, zgrzebła szarpaczy), otwieracze 
do juty (do rozplątywania zdjętych z balów pasm 


juty) maszyny do międlenia juty, maszyny 
do cięcia (do odcinania końców korzeni włókien 
juty), krajarki (do rozcinania i rozrywania dłu- 
giego Inu i długich konopi), maszyny do szar- 
pania (szarpacze do klaków Inianych i konopnych), 
przędzarki suche, tudzież wszystkie niciarki 
dla lnu, konopi i juty. 

(2) Jak maszyny, wymienione poprzednio, na- 
leży dalej traktować: maszyny podobne lub takie 
samie jak maszyny do przygotowywania, przerabia- 
nia, przędzenia i nitkowania lnu, a służące do prze- 
rabiania ramicy, maszyny do przędzenia 
torfu (jakoto wilki trzepiące, trzeparki, zgrzeblarki 
ild.), maszyny dopowrożnictwa, o ile nie wy- 
konują procesu plecenia (jakoto maszyny do kablo- 
wania [pleciarki sznurów], maszyny cewkowe do 
składania, niciarki skrzydelkowe itd.), a w końcu 
wszystkie te maszyny, które przerabiają w ten sam 
sposób azhest, miazgę papierową, eelulozę 
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imiazgę drzewną (sylwalin) częściowo w stanie 
czystym, częściowo z domieszką. 

(3) Międlice ręczne do lInui konopi, to 
jest przyrządy do łamania namoczonych łodyg lnu 
i konopi, trzepaczki do trzepania Inu należy oclić 
nie jako maszyny lecz wedlug jakości materyału. 

9. (1) Za maszyny do przędzenia jedwabiu 
uważa się przyrządy do zabijania i suszenia 
kokonów jedwabniczych, trzeparki (do od- 
pylania kokonów i odpadków jedwabiu), maszyny 
do zwiłżania (do zwilżania odpadków jedwabiu), 
runiarki jedwabiu (rozluźniacze dla odpadków 
jedwabiu), wrzeciennice dla odpadków je- 
dwabiu, maszyny do czesania odpadków je- 
dwabiu, otwieracze do kokonów (do rozdzie- 
rania włókien uszkodzonych kokonów i tworzenia 
waty jedwabnej, maszyny do czyszczenia 
sznurków, używane do wyczesków jedwabiu, 
zwijarki jedwabiu (do odwijania jedwabiu 
z kokonów), zwijarki cewkowe do jedwabiu 
(do odwijania jedwabiu z motowidła na cewki), 
młynki do jedwabiu (niciarki do jedwabiu) itd. 

(2) Należą tu także maszyny do wyrabiania 
z przyrządzonej masy nitek sztucznego jedwabin. 

3. (1) Z maszyn, używanych w przędzal- 
niach wełny czesankowej, podpadają 
zawsze pod Nr, 581.: gillbox(do wyrobu przędzy 
wstępnej dla ciągarek zapomocą podwajania [skła- 
dania] i rozciągania zgrzehel taśmowych i nawijania 
na duże cewki), [ro terki (bobinoirs, ciągarki watku- 
jące z przyrządem wałkującym, włóczkującym lub 
zwrotnie skręcającym), czesacki (do wyrobu eze- 
sanki), maszyny do wygladzania [lisseusen] (da 
płókania. prostowania lub odkręzlowania włókien 
czesanki taśmowej), samoprząśnice [selfaktory] 
(cieukoprzędne samoprząśnice mulejowe z posuwa- 
jącym się na kołach wózkiem wrzecionowym 
i z peryodycznym procesem przędzenia) i nie- 
przenośne przędzarki (métier fixe, przędzarki 

, Watera, samoprząśnice ciągłe, przędzarki ciągłe, 
throstle, zbudowane weding systemu skrzydelko- 
wego, obrączkowego, lejkowego lub systemu igieł), 
obie wyżej wspomniane z wałkowym przyrządem 
wyciągowym bez skręcania pośredniego między 
wałkami i z pionowym przyrządem natykowym 
dla cewek ciągarek wałkujących, niciarki i ni- 
ciarki wózkowe [twiner] (selfaktory, urządzone 
do skręcania nici) z podziałką wrzecion poniżej 


532. Maszyny do przygotowywania i przetwarzania bawełny wraz z ma- 
szynami, słażącemi do przędzenia tejże i robienia z niej nici, o ile 


nie należą do następującego numeru . 


Uwagi. (1) Według Nru 539. należy traktować 
tylko te maszyny do przygotowania i przetwarzania, 
przędzarki i niciarki, które używane są tylko do 
cienkiego przędzenia bawelny, nie zaś także 
do przędzenia wigoniu z bawełny albo do przę- 
dzenia odpadków bawelny. 

(2) Do Nru 532. należą zatem: targacze bali 
(do rozluźniania i rozrywania bawełny, wziętej 
z bali, razem z plótnem, doprowadzającem w celu 
wyciągania i mieszania), rozlużniacze (Opener. 
Griglitonopener [rozluźniacze pionowe] i rozluźnia- 
cze skrzydełkowe, maszyny do trzepania 
(trzeparki, maszyny do trzepania i nawijania, kle- 
pacze do robienia zwojów waty), czesarki ba- 
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TOmm*), także z przyrządami do wyrobu przędzy 
ozdobnej. 

(2) Zob. także 2. i 3. uwagę ogólną do Nrów 
531.—533. i uwagę 1. do Nru 533. 

4. (1) Przez maszyny do drukowania 
materyi na firanki (Nr 581.) rozumie się dzia- 
łające stale maszyny do drukowania, urządzone tak, 
że można posługiwać się przy nich grawirowanymi 
lub niegrawirowanymi walkami, a służące nie tylko 
do druczkowania tkanin z klas XXII -XXV., lecz 
także do druczkowania płólna introligatorskiego, ce- 
raty, linoleum (klasa XXXI). Wprowadzane równo- 
cześnie z maszynami do drukowania materyi na 
firanki przyrządy do wstępnego suszenia, to jest tę 
część przyrządu do suszenia, po której przesuwa 
się podkładka i sukno nadrukowane, należy odpra- 
wiać razem z maszyną do drukowania według 
Nru bi [mne przyrządy do suszenia należą do 
maszyn osobno nie wymienionych. 

(2) Maszyny do drukowania materyi z płytkami. 
maszyny do druczkowania taśm, przygotowanych 
do wyprzędzenia, do drnezkowania przesmyków 
przędzy, tudzież wszelkie maszyny do drukowania 
tapetów, książek itd. podpadają pod maszyny 
osobno nie wymienione. 

5. (1) Jako maszyny do haftowania 
(Nr. 531.) należy odprawiać maszyny do haftowania 
o ściegu plaskim i inne podobne maszyny do haf- 
towania (krosna hafciarskie, iglarki). Małe maszyny 
o tamburkowym ściegu łańcuszkowym i inne tym po- 
dobne należy natomiast traktować według Nru 535. 

(2) Igły hafciarskie i czółenka, wprowadzane 
razem z maszynami do haftowania w ilości, po- 
trzebnej do jednorazowego zaopatrzenia, należy 
oelić razem z maszynami (zob. 10.—12. uw. og. do 
tej klasy). 

(3) Wedlug Nru 531. należy traktować także 
maszyny pomocnicze dla hafciarstwa, n. p. auto- 
matydohaftowaniaŻakarda,zwijarkieew- 
kowe, maszyny do nawlekania na igły 
(które nawlekają antomatycznie równe nitki na igly 
maszyny do haftowania) itd. 

6. Maszyny do wkładania zgrzebeł są 
to maszyny (dla fabryk zgrzebeł), które wykonują 
automatycznie wszelkie czynności, potrzebne do 
wkładania (wsadzania) haczyków drucianych w ma- 
teryę pokryw zgrzebiastych począwszy od krajania 
kawałeczków drutu aż do wykończenia zgrzebeł. 


od 100 kg 
ogól. umow, 
sali wa oo ED — b= 


welny (do oddzielania krótkich włókien bawełny 
od długich), zgrzeblarki pokrywkowe z sta- 
łemi lub ruchomemi listewkami (zgrzebła pokryw- 
kowe, skrobaczki pokrywkowe do układania równo- 
legle włókien i równomiernego ich rozdzielania, 
tworzenia runka w formie zasłony i przemiany tegoż 
na taśmy ze zwojów waty. włożonych do zgrzebeł 
w celu przerobienia), także należące do nich auto- 
matyczne przyrządy do czyszczenia pokryw zgrze- 
blastych, eiągarki (maszyny do wyciągania i cią- 
gnięcia, wyciągacz. snowarka, maszyny do składania 
i wyciągania taśm bawelny, wrzeciennice 
(wrzeciennice gruhe, wstępne, średnie, cienkie, 
podwójnie cienkie, podwójnie cienkie kończące 


*) Podzialkę wrzecion należy wymierzyć od jednego do drugiego środka wrzeciona, przyczem należy pomiaru u podstawy 


dokonać na odcinku, obejmującym kilka wrzecion. 


25 


(część XXXV, — 71, Rozporządzenie Ministerstw skarbu ild. 


[siodło, stół skrzydełkowy, cewkowy, bance à bro- 
ches], niedoprządkiz wrzecionami skrzydełkowemi), 
samoprząśnice [selfaktory|  (cienkoprzędne 
samoprząśniee maulejowe 7 posuwającym się na 
kołach wózkiem wrzecionowym i z peryody cznym 
procesem przędzenia) i nieprzenośne przę 
dzarki (melier fixe, przędzarki Watera, samo: 
prząśnice ciągłe, przędzarki ciągłe, throstle, zbudo- 
wane wedlug systemu skrzydełkowego, obrączko- 
wego, lejkowego Inb systemu igieł), obie wyżej 
wspomniane z wałkowym przyrządem wyciągowym 


538. Maszyny do przygotowywania i przetwarzania, 
wszystkie takie maszyny dla przędzalni od- 
padkówyibawyczesków z bawemyi weń... 4 09 «7 


dzenia i robienia nici, 


Uwagi. u) Według Nru 538. należy tvak- 
tować nie tylko wszelkie maszyny do przygotowy- 
wania i przetwarzania, imaszyny do przędzenia 
i robienia niet, nżywane w przędzalni odpadków 
i wyczesków % baw. elny (przędzenie odpadków ba- 
welny i wigonin z bawełny) i welny (przędzenie 
odpadków wełny i wyczesków), lecz w ogóle ma- 
szyny takiego samego rodzaju nawet wtedy. jeżeli 
używa się ich również w przędzalniach welny czesan- 
kowej (Nr. 531.) lub przy przędzeniu cienkiem ba- 
wełny (Nr.532.) (zob. uw. og. 2. do Nrów 531. do 5:39.) 

(2) Następujące maszyny (przyrządy) należy więć 
na przykład oelić według Nru 533.: maszyny do 
praniaiplókaniaw eny, lew fatany, uasz y- 
ny dosuszeniai wytrawiania z z obracającytmi 
się hębnami (zobacz uw. 3. do tego numeru), ma- 
szyny do ugniatania wełny, przyrządy do 
barwienia wełny, bębny dla odpadków 
(maszyny do czyszczenia. czochracze (adpy- 
lacze), rozlużniacze końców (szurpacze koń- 
ców, eunett-Opeuer), przebieracze niei (ma- 
szyny do przebierania niei z odpadków przędzy); 
wilki wszelkiego rodzaju (maszyny przygoło- 
waweze do rozluźmania, odpylania i czy enia 
wełny i bawełny oraz ich odpadków, jakoto wilki 
trzepiące, do pylu [shaker], szarpiące, skrzydel- 
kowe, zgrzeblące i wybierające, wilki maszczące 
i mieszające |imaszczaki, wilki nathiszczające]; 
wilki do wełny skrawkowej, do shoddy. do wełny 
gałganowej [wilki do wełny sztucznej]]); zgrzebła 
pośpieszne  (zgrzebła  Rislora, - zgrzeblarki 
wstępne); zgrzeblarki wałkowe (zgrzeblarka 
ugniatająca), pojedyńczo lub U pełne garnitury 
(assortiments), składające się z 2 do 4 maszyn., 
także z przynależuyni przyrządami pomocniczymi, 
a wśród nich z takimi, zapomocą których runo, 
utworzone ze zwojów waty, włożonych pod zgrze- 
blarki w celu przerobienia, przemienia się w walẹ 
mebłową lub przędzę wstępną; złożone zgrze- 
hlarki wałkowe i pokrywkowe, także "nale- 
żące do nich automatyczne przyrządy do czy- 
szezenia pokryw zgrzebeł; składarki Derby (ma- 
szyny do skladania taśm w cela wytwarzania 
zwojów wały z kilku zgrzebeł tasmowychi, samo- 
prząśnice|selfaktory] (cienkoprzędne samoprząś- 
nice imulejowe z posuwającym się na kołach woz- 
kiem wrzecionowym i z peryodyozuym procesem 
przędzenia; wyciąg wózkowy lub wałkowy) z po- 
ziomym przyrządem odwijającyn i nieprze- 
nośne przędzarki (métier fixe, przędzarki 


"j bodzielką wrzesiem należy wymierzyć od jednego do 
dokonac na odcinku obejmującym kilka wrzecign, 


z dnia 24. kwietnia 1913. 


XL 533. 


bez skręcania pośredniego między wałkamıi 
iz pionowym przyrządem natykowymi dla cewek 
wrzeciennic, niciarki i niciarki wózkowe 
[twiner] fselfaktory, urządzone do skręeania nici) 
z podzialką wszecion poniżej FOmm*), także z przy- 
rządami do wyrebu przędzy ozdobnej. 

(8) Zgrzeblarki pokrywkowe do wyrobu 
wat (także wat na opatrunki i do ran) należy również 
odprawiać wedlug Nru 532. 

(4) Zob. także uwagę 1. do Nru 533., 
2.18. uwagę ogólną do Nrów 531.—538. 


tudzież 


al 100 kg 
ogól. umow, 


15:—| 14— 


Watera. samoprząśnice ciągłe, przędzarki ciągłe 
tlrostle, zbudowane wedlug systemu skrzydełko- 
wego, obrączkowego, lejkowego lub systemu igieł) 
z poziomym przyrządem do odwijania lub pio- 
nowym przyrządem nalykowym dla całych cewek 
rozdzielających gazę hb dla poszczególnych 
krążków dla przędzy wstępnej przy rozdzielaczach ; 
prząśnice Muljewa wszelkiego rodzaju i wszelkiej 
budowy (samoprząśniee [selfaktory] połowicziie, 
przędzarki cienkoprzędne z peryodycznym pro- 
cesen przędzelia, poruszane zarazem rękanii i za- 
pomocą siły); maszyny do składania: ni- 
clarkii niciarki wózkowe [twiner] (sclfaktory, 
urządzone do skręcania niei) z podziałką wrzecion 
na 70 mm*) lub więcej, także z przyrządami do 
wyrobu przędzy ozdobnej. 

2. (1) Przyrządy poinocnieze, używane 
przy zarzebaikach wałkowych, należy oclić według 
Nru 533. także wtedy, jeżeli wprowadzane są w sztu- 

kach IN zgrzeblarek, do których przy- 
należą. Należą lu: automatyczne przyrządy do 
zasilania i nakładania (także samozasilacze 
skrzynkowe [hopper-feeder], także w celu użycia 
w przędzalni przy mnyelimaszynach do przygotowy- 
wania i przetwarzania); zgrzeblarki przygoto- 
waweze (avant-trains), przyrządy do wycią- 
gania i szarpania, zasilacze zgrzebłavek 
iprzyrządy doczyszezenia, przyrządy do 
szarpania waty, automatyczne wózki dla 
waty, przyr ządy domawijania waty długiej 
i krzyżowej, przyrządy tasmowe, przy- 
rządy do nawijaniaiławkido nawijania; 
przyrządy do rozdzielania gazy (rozdzielacze 
gazy rzemykowe oraz o taśmach stalowych) i przy- 
rządy wałkujące. 

(2) Według Nru 535. należy nadto odprawiać 
także maszyny do czesania i mieszania, używane 


maszyny do przę- 


w przędzalniach włosienia końskiego, 
wilki szarpiące do wyrobu pilśnii kapeluszy, 
wilki szarpiące i ciągarki do przetwarzania od- 
padków bawełny na pakuły wełniane. 

3}. Maszyny do suszenia (także przyrządy 
do © kieno suszenia, przyrządy do suszenia ple- 
cionki wierzbowcj) i maszyny do nawęglania 
(z wyjątkiem maszyn tego rodzaju z obracającymi 
się bębnami), których używa się tak do obrabiania 
wełny jak również do suszenia i barwienia przędz 
lub nawęglania tkanin wełnianych, należy oclić jako 
osobno nie wymienione maszyny i przyrządy 
(Nr. 536.—558.). 


drugiego srodka wrzeciona, przyczem należy pomiaru u podstawy 
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534. Warsztaty tkackie i warsztaty do dziania, następnie maszyny po- Eee ij ka 
mocnicze do tkactwa i dziania . . . . Toe: PP ABB - 
a) Wo sztaty tkackie i maszyny pomocnicze A tkactwa, z POO 
klejarek i postrzygarek: 
1. dla tkania jedwabiu . . . . T: ; N 6 5 10:— 
Z T (PME a (0.6 0 0 A "wę: 14:— 
b) krosna raemienne, pasowe i wężowe . Ro” m o wg ua E 5— 
c) warsztaty do doiemić, o ile nie podpadają pod b); masz 41 si 
mocnicze do dziania; klejarki i postrzygawki „0000000040. 1 10:— 


Uwagi. I. (1) Przez krosna (warsztaty) 
tkackie z tego numeru należy rozumieć tak krosna 
ręczne jak i poruszane siłą (mechaniezue) dla ma- 
teryi tkackich wszelkiego rodzaju (także dla sprę- 
żystyeli towarów tkackich). Oprócz rozmaicie 
zbudowanych krosien tkackich dla wlaściwych 
tkanin z bawełny, Inów, juty, wełny, jedwabiu itd. 
należą tu także krosna tkackie dla aksamitów, 
wstążek (krosna do tkania wstążek, krosna szniu- 
klerskie, warsztaly do wyrobn wstążek), dla ko- 
ronek, tiulów angielskich i firanek, krosna do 
tkania kobierców, krosna do tkania gobelinow 
(krosna do tkania tapetów o nizkich ramach z po- 
ziomą osnową i tapetów o wysokich ranach z pro- 
stopadłą osnową), krosna tkackie dłu rzemieni. 
pasów, wężów i inne. 

„ e) Natomiast maszyny do plecenia. polożonki 
rzemienne, położonki sznurkowe,  koronkarki 
klockowe, krosna siatkowe (dla towarów po- 
wroźniczych. sznurów. tasiemek, knotów, szłaczków,. 
koronek i innych), jakoteż krosna tkackie da wyrobu 
tkanin Jrucianych należą do maszyn osobno nie 
wymienionych (Nr. 536. — 588.). 

9, (1) Za krosna do dziania (oczkarskie) 
z tego muneru, przeznaczone również dla materyi 
tkackich wszelkiego rodzaju, należy uważać krosna 
do dziania tkanin jednonitkowych (krosna koto- 
nowe. krosia ręczne do tkanin jednonitkowych, 
krosna ręczne pończoszkowe, krosua grubsze, 
krosna dla worków), krosna do dziania tkanin 
wielonitkowych (elwytne krosna oczkowe, dzierz- 
garki, ręczne krosna oczkowe, okrągłe krosna 
oczkowe [przyrządy tkackie do tkanin oczkowych]) 
i koliste krosna oezkavskie wraz z wprowadzanynii 
razem z niemi przyrządami do nawijania. Tu na- 
leżą także tak zwane maszyny pochwytne i ma- 
szyny do obrzeżania, maszyny wzorowe. maszyny 
do robienia fezów oraz maszyny do dziania 
płaskiego z podstawą lub bez niej o ciężarze po- 
szezególnej sztuki powyżej 100 kilogramów. 

(2) Maszyny do dziania (w znaczeniu ści- 
ślejszem), Nr. 535. 

5. Krosna dorzemieni i pasów są to 
krosna tkackie, na których robi się rzemienie (rze- 
mienie napędowe) i pasy zapomocą or zek i wątków. 
Krosna do wężów są to po części krosna do 
dziania. wyrabiane na nich węże mają niewielką 
średnicę. odpowiednią dla wężów. służących do 
celów technicznych; w żadnym wypadkn nie na- 
leży przez nie rozumieć kolistych krosen oczkar- 
skich, na których wyrabia się materye, dziane 
okrągło, do celów nie technicznych n. p. do celów 
konfekcyjnych. 

4. (1) p EE pojedyńczo różańce, 
nasadki Żakarda (przyrządy Żakarvda), wały 
osnowy, przyrządy kontrolne dla nici 
osnowy (przyrządy, które w razie urwania się nici 


osnowy wskazują przez szybkie wysunięcie druta 
to miejsce, gdzie nić się urwała, i równocześnie 
unieruchomiają krosno tkackie), należy odprawiać 
jako części składowe krosien tkackich z Nru D34. 
także hez dowodu, o ile już z wygłądu można je 
jako takie rozpoznać. 

(2) Wprowadzane osobno ramki tkackie 
z wciągniętemi strananii tkackiemi wszelkiego ro- 
dzaju nałeży oelić według Nru 467.. ramki tkackie 
tego rodzaju. wprowadzane równocześnie z kros- 

nami tkackiewi, według Nru 534%. razem z krosuami 
tkackiemi, o ile do nich przynależą, wprowadzane 
zaś osobno same ramki bez strun należy oclić 
wedlug jakości materyału. 

(3) Czółenka i cewki, nadchodzące z kro- 
snami do koronek lub firanek, tudzież igły do 
krosen oczkowych, igły Zakarda, dzialki 
a przyrządów kontrolujących nić osnowy). pla- 

tyny (do krosen oczkowych | maszyn Żakardaj. 
listwy do aksamitu, struny, pierścienie 
łańcucha nadchodzące z krosnami oczkowermi 
i maszynami Zakarda w ilości, nie przekraczającej 
wymiaru jednorazowego zaopatrzenia, należy oclić 
wraz z odnośnemi krosnami. jako do nich należące; 
czółenka popędowe i cewki drewniane (do 
zwijarek cewkowych). nadchodzące w ilości, prze- 
wyższającej potrzebny wymiar, albo osobno, oraz 
nadchodzące razem z krosnami tkackiemi 
lub osobno, należy natomiast odprawiać według 
ich taryfowej jakości. 

u) Karty Żakarda należy zawsze osobno 
poddawać ocleniu według jakości materyalu. 

(5) Zob. uw. og. 10.—13. do tej klasy. 

» (1) Jako maszyny pomocnicze do 
tkactwai dziania należy traktować te maszyny, 
których się używa w tych przemysłach do przygo- 
towywania roboty na krosnach tkackich łub oczko- 
wych; w szczególności więc zwijarki cewkowe (zwi- 
jarki cowkowe lub wywijarki do osnowy, zwijarki 
cowkowe wątków, wężowe zwijarki cewkowe), moto- 
widła. motaki. postrzygarki do osnowy (poslrzy- 
garki, strzyżki, postrzygarki działkowe, snowadła, 
postrzygarki podłużne, postrzygarki stożkowe) do 
robienia wątków tkaniny, także z przynależnenmi 
maszynani do nawijania na wał. snowadła (ramy 
do nawijania. ramy dla osnowy, młynki do po- 
strzygama) do nawijania lab postrzygania osnowy, 
dr abki (rama cewkowa, grządka) do natykania ce- 
wek z osnową. sanmodziałające przemieniaeze eowek 
z wątkami, maszyny do nawijania osnowy w celu 
zwijania strzyżonych przesmyków w zwoje w for- 
mie bali. maszyny do krochmalenia i klejenia (do 
krochmalenia i klejenia osnowy, także z przyna- 
leżną podstawą walu osnowy. przyrządem do su- 
szenia i maszyną do ukladania), nadto maszyny 
do krochmalenia pasm przędzy (maszyny do 


=] 
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krochmalenia, ugniatania i maszyny szezotkowe, 
maszyny do krochmalenia przędzy pasmowej 
z wirującem czółenktem), nawijarki do nawijania 
osnowy przędzy na wał osnowy, skombinowane 
maszyny do nawijania i czyszezenia. lo Nru 534. 
należą także maszyny do czyszczenia jedwabiu 
w celu przewinięcia i oczyszczenia jedwabiu, prze- 
znaczonego do tkania. 

(2) Przy dowozie z państw, należących do 
umowy, należy odprawiać według stopy w kwocie 
10 K wszystkie wymienione w ustępie poprzednim 
maszyny do krochmalenia (lakże maszyny 
do klejenia) i maszyny do postrzygania 
(maszyny do postrzygania osnowy). 

(3) Wprowadzane osobno masady wałów 
osnowy, maszyny do nawijania na wał przyrządy 
do szczotkowania i suszenia. których przynależność 
do maszyn do krochmalenia osnowy względnie 
do postrzygarek wykazaną zoslanie w sposób prze- 
konywujący, w danym razie zapomocą oględzin 
dodatkowych (po myśli uwagi ogólnej 20. do niniej- 
szej klasy). podlegają również oeleniu według stopy 
umownej w kwocie 10 K. Jeżeli tego dowodu się 
nie dostarczy. należy nasady wałów osnowy 
i maszyny do nawijania na wał oclić według 
Nru 534. a. przyrządy zaś do suszenia według 
Nru 538. 

(4) Maszyny pomocnicze do tkactwa i dziania 
należy także wówczas traktować według Nru 534., 
jeżeli się ich używa w przędzalniach. niciarniach. 
fabrykach towarów szmnklerskich lub w samoist- 
nych przedsiębiorstwach. które należące tu prace 
(w szczególności cewienie, motanie, krochmalenie, 
postrzyganie i nawijanie) wykonują ze względu na 


535. Maszyny do szycia i robienia pończoch: 
a) podslawy, także rozłożone . 


b) głowy, wykończone części eiior cięć e Ww ikan E ; 
1. głowy do jednotgielnych maszyn do szycia o ściegu płaskim 
i okrętkowym, tudeież maszyny do robienia pończoch „ . . . ...” . 


2. głowy do innych maszyn do szycia 


3. wykończone części składowe głów (za M may Z. 

c) części składowe do głów, nie wykończone, 

lewu; maszyny do szycia i robienia pończoch z 

1. rzęści składowe głów, nie wykończone, także 
2. jednoigielne maszyny do szycia o ściegu płaskim i okrętkowym, 

tudzież maszyny do robienia pończoch z podstawą . . . 1 1... 

3. inne maszyny do szycia z podstawą 


Uwagi. 1. (1) Do maszyn do szycia z tego 
numeru należą nie tylko maszyny mniejsze. lecz 
lakże zaopatrzone w ciężkie podnóże większe ma- 
szyny do szycia tkanin skóry, koców itd. Mają 
one rozinaily ustrój i zostają wprawiane w ruch 
najczęściej zapomocą sily ludzkiej (rąk lub nóg). 
Do ażylku w przemyśle przy sposabia się je często 
w celu połączenia z maszynami roboczemi. 


(2) Przy oeleniu maszyn do szycia z doczepio: 
nymi motorami elektrycznymi należy postępować 
według uwagi ogólnej 18. do niniejszej klasy. 


9. Maszyny do szycia mają albo, jak to bywa 
uajczęściej, jedną igłę albo więcej igieł. Czy 
maszyna do szycia ma jedną lub więcej igicł, ozna- 
cza się podlug ilości igieł, które przekluwają 


XL, 535. 


późniejsze tkanie i dzianie przędzy, choćby poza 
lokalem odbiorczym. 

6. Go do warunków sprowadzania maszyn 
z tego numeru zobacz w ogólności uwagę ogólną 20. 
do niniejszej klasy, zaś co do traktowania celnego 
części skladowych 12. ustęp 7mej z tych uwag. 


1. Nie według Nru 534,. lecz jako nie ozna- 
czone bliżej maszyny i przyrządy (Nr. 536.—538.) 
należy lraktować: maszyny do wzmacniania 
barw (do robienia przędz rozciągliwemi przed ich 
wytkaniem), maszyny szczotkowe doprzędzy 
(do wygładzania i czyszczenia gotowych przędz), ma- 
gle do przędzy (do robienia przędz konopnych 
rozciągliwerni) maszyny do osmalania i zwi- 
janiaprzędzy, maszyny do suszenia przę- 
dzy (nie skombinowane z maszynami do krochma- 
eni, maszynydowyciąganiainabłyszcza- 
nia przędzy, motowidła do suszenia przę- 
dzy. maszyny do zwijania kłębków (celem 
przysposobienia do drobnej sprzedaży), mieszadła 
doklejutkackiego, nawijarki donawijania na 
małe cewki dla drobnej sprzedaży oraz nawi- 
jarki do odwijauia przędzy z cewek i nawijania na 
stożkowate cewki do obrębiania, wskutek czego robi 


"się taśma, służącado owijania kabli, nawijarki 


imaszyny lokrochmalenia, służące do wy- 
kończenia i nawijania na cewki nici do szycia, 
maszyny do macerowania pasm przędzy. 
maszyny szczotkowe i maszyny do trze- 
pania, przyrządy do suszenia nakrochmalo- 
nych pasm przędzy, motowidła do wyrabiania 
motków dla drobnej sprzedaży, naszyny do 
cięcia sznelek, używane przy tkaniu dywanów. 
krosna oczkowe dla drutu i tym podobne. 


9d 100 kg 
ogól. umow. 
: ; . .  200—| 18— 
78—| — 
78:— 
i E 60:— 
(A= 
także z surowego od- 
podstawą . . .  50:— — 
g surowego odlewu . . . 50:— 
50: 


materye, przeznaczone do szycia lub obszycia; 
dlatego do igieł nie zalicza się igieł kabłąko- 
wych, które uskuteczniają tylko zamotanie nitek, 
używanych przy szyciu, lecz nie przekłuwają 
obszywanej materyi. 

3. (1) Przy maszynaeli do szycia o jednej igle 
używa się przeważnie do robienia szwu równo- 
cześnie dwóch nitek, z których jedna przechodzi 
zapomocą igły przez szyte materye (nitka robocza. 
nitka igielna, nitka górna), druga (nitka czółen- 
kowa) dokonuje zamotania obu nitek zapomocą 
czółenka, czólenka obrączkowego lub chwytaka. 
Szew zrobiony w ten sposób jest podwójnym ście- 
giem stebnowym. 

(2) Maszyny do szycia o jednej nitce robią tak 
zwany pojedyńczy Ścieg łańcuszkowy (tamburkowy), 
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a to zapomocą igły, zakończonej uszkiem, lub szy- 
dełka i obracającego się lub wahającego się haczyka 
albo wychwytu, bez użycia zaś nitki czółenkowej. 

(3) Podwójny ścieg łańcuszkowy (ścieg wę- 
złowy lub sznurkowy) robi się zapoinocą nitki 
igielnej i czółenkowej na maszynach do szycia 
jednoigielnych w ten sposób, że nitkę igielną, prze- 
klutą przez materyę z góry na dół, wiąże nitka 
czólenkowa. poprowadzona przez iglę kabląkową 
poruszającą się poziomo, w ten sam sposób jak 
to czyni przy ściegu stebnowym chwytak lub czó- 
tenko. 

(4) Maszyny do szycia ościegu płaskim 
są to zwykłe maszyny do szycia z chwytakiem, 
czólenkiem, czólenkiem obrączkowem, cewką 
środkową, czółenkiem okrągłem, zapomocą któ- 
rych robi się ogólnie używany płaski ścieg stebnowy 
pojedynczy i podwójny. 

(5) Maszyny do szycia o ściegu okręt- 
kowym mają jedną igłę i robią tak zwane szwy 
obrzucane, jakich się używa do szycia rękawiczek, 
futer, towarów dzianych, skóry kapeluszowej, 
wierzchów do trzewików, szwów ozdobnych na 
wierzchach rękawiczek, do obramowan brzegów 
kapeluszy, do obrębiania, szycia grubych worków 
itd.; odznaczają się one tem, że igła robocza po- 
rusza się poziomo, zaś w celu tworzenia pętelek 
na materyale na stronie przeciwnej od igły robo- 
czej znajdują się również poziomo poruszające 
się chwytaki lub chwytaki i przekładacze albo 
igły kabląkowe, nie przekłuwające materyi, a szyty 
kawałek przesuwa się zapomocą szalek przeno- 
szących. 

(6) Maszyny do szycia o kiłku iglach 
buduje się tylko do celów szczególnych, jak n. p. 
do obszywania lub pikowania kołder na łóżka 
i tym podobnych, a zapomocą nich robi się równo- 
cześnie kilka szwów. 

(7) Inne maszyny do szycia są to n. p. 
maszyny do obszywania dziurek na guziki, ma- 
szyny do szycia podeszew trzewików. maszyny do 
szycia kołder, wszelkie maszyny o kilku igłach jako- 
też maszyny do szycia, zapomocą których robi się 
pojedyńczy lub podwójny ścieg łańcuszkowy, ma- 
szyny do splatania na okrągło (do zeszywauia 
[splatania] towarów dzianych), które robią ścieg, 
podobny do ściegu szwarek łańcuszkowych, i tym 
podobne. 

(a) Okoliczność. że przez wstawienie pewnych 
urządzeń i przyrządów do maszyn do szycia umo- 
żliwia się wykonywanie pewnych robót szwarskich, 
poza zwykłemi robotami. dokonywanemi przez 
odnośną maszynę. jak n. p. zadzierganie dziurek 
na guziki, robienie hattów, zmianę rodzajów ście- 
gów i tym podobne roboty, nie wpływa na zmianę 
traktowania celnego maszyn do szycia. s 

4. (1) Mniejsze maszyny do haltowania 
tamburkowego i inne mniejsze maszyny 
do haftowania (n. p. maszyny do haltowania 
Stella) o wielkości i postaci zwykłych maszyn do 
szycia należy podobnie jak te oclić według 
Nru 535.; odróżniają się one od maszyn do szycia 
ościegu płaskim tylko przez urządzenia, umożli- 
wiające w miarę wzoru hafciarskiego przesuwanie 
się po płaszczyznie poziomej albo trzona igły albo 
haftowanej materyi. 

(2) Krosna hafciarskie, to jest wielkie 
maszyny do haftowaniu, poruszane zapomocą siły, 
Nr. 531. 
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(3) Maszyny do spinania, nie wykony- 
wujące właściwej roboty, polegającej na szyciu, 
n. p. maszyny do fastrygowania nici dla introliga- 
torów, także maszyny tego rodzaju do spinania 
drutu, maszyny do spinania kart Zakarda, ma- 
szyny do spinaniu w celu wyrabiania słomianych 
nakrywek do flaszek i tym podobne, należy taryto- 
wać jak maszyny osobno nie wymienione. 

(4) Dziecinne maszyny do szycia z bla- 
chy jako zahawki, Nr. 480. 

5. (2) Maszyny do robienia pończoch 
ztego numeru są to mechaniczne przyrządy do 
robienia pończoch, kaftaników itp., służące do 
użytku domowego lub przemyslowego; mają one 
dwustronne lożysko dla igiel, poziomo poruszające 
się wodzidla i zamykalne igły (igly zapadkowe). 
Z reguly porusza się je rękami a określonym wy- 
żej ustrojem i mniejszymi wymiarami odróżniają 
się one od należących do Nru 534. krosen oczkar- 
skich (lańcuszkowych krosen oczkowych, krosen 
vezkowych do tkanin jednonitkowych i okrągłych). 
Urządzenie dła poruszania sposobem mechanicz- 
nym lub przyrząd Żakarda jako takie nie powodują 
wyłączenia maszyn do robienia pończoch od tary- 
fowania według Nru 535. 

(2) Podobnie zbudowane maszyny do siat- 
kowania, m p. maszyny do robienia strun 
tkackich, należy oclić jako maszyny osobno nie 
wymienione. 

(3) Maszyny do robienia pończoch (ma- 
szyny do robienia pończoch sposobem płaskim) 
z podstawą lub bez niej o ciężarze poszczególnej 
sztuki, wynoszącym więcej niż 150 kg, należy od- 
prawiać jak krosna oczkarskie (warsztaty do 
dziania) z Nru 534. 

6. (1) Przez podstawy z Nru 530. a rozumie 
się żelazne części dolne (lakże stołeczki tego ro- 
dzajuj; znajdujących się na nich drewnianych 
plyt stołowych (bez względu na sposób ich wyko- 
nania i zaopatrzenia), koła rozpędowego i krążka 
pasowego z wałkiem, korl)ą, stopniem. drążkiem 
stopnia, widełkami wychwytowemi itd. nie uwzglę- 
dnia się przy ocleniu; doczepienie części sklado- 
wych właściwej glowy maszyny do szycia pociąga 
jednak za sobą otaryfowanie podstawy według 
Nru 535. e. Podstawy osobno (w rozmaitych to: 
bołach) opakowane i wprowadzane równocześnie 
z głowami maszyn z Nru 535 (także rozłożone), 
należą do Nru 535. a (zob. także uw. 8. do tego 
numeru, ust. 2.). 

(2) Części składowe podstaw należy oclić jak 
podstawy. 

(3) Skrzynki ochronne dla głów maszyn do 
szycia, zapakowane w jednym tobołku z podsta- 
wami., należy traktować razem z podstawami we- 
dług Nru 535. a, pod warunkiem, że zgadzają się 
co do ilości. 

(1) Zob. także ustęp ostatni uwagi następnej 7. 

(5) Podstawki w formie czarek z króociutkiemi 
nóżkami, należące do ręcznych maszyn do szycia, 
należy oclić według jakości wateryału i nie uważa 
się ich za podstawy. 

(s) Podstawy do maszyn do szycia, wbudo- 
wane w zupelności w skrzynki drewniane, należy 
odprawiać nie jako podstawy z Nru 535. a, lecz 
Jako towary drewniane (meble) według ich bliższej 
Jakości. 

7. (1) Jako głowy z Nru 535. b należy bez 
względu na zaopatrzenie (także perłowa macica, 
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posrebrzenie ilp.) traktować górne części maszyn 
do szycia i do robienia pończoch hez podstaw, 
razem z wprowadzanemi równocześnie przynale- 
żnościami (jako to: obrębiaki, przyrządy do obszy- 
wania taśm, kierownice, przyrządy do karbowania, 
watowania i tym podobne małe przyrządy |także 
posrebrzane], szczoteczki do nici, przyrządy do 
naoliwiania, klucze mulrowe, pasy popędowe, 
skrzynki ochronne). Przyrządy, przytwierdzone do 
głów maszyn do szycia i robienia pończoch a slu- 
żące do ich przymocowywania do płyt stołowych, 
należy ocli razem z głowami według Nru 535. b. 

(2) Gzęściami skłalowemi głów (Nr. 585. b) są 
na przykład: kabłąki (to znaczy części składowe 
z lanego żelaza, w których wnętrzu umieszcza się 
wałek z kołem zębatem w celu poruszania trzoma 
igly), trzony igieł i ich walki popędowe, ramy do 
ruchu postępowego dla maszyn do robienia poń- 
czoch, płyty, kierownice, czółenka, cewki, regula- 
tory nici, obrębiaki, przyrządy do obszywania 
taśm i tym podobne male przyrządy, wkładane 
do maszyny, oraz w ogóle wszystkie części, z któ- 
rych składają się głowy, jeżeli są wykończone, 
także jeżeli w celu wykończenia trzebaby je przed- 
tem jeszcze wypolerować, wypokostować. oniklo- 
wać itd. (zob. także uw. 8., ustęp 1., do lego numeru). 

(3) Osobno zapakowane zawiasy, rękojeści, 
zamki, śruby, narzędzia, pasy popędowe itd., kló- 
tych można lakże używać w sposób inny, tudzież 
zapakowane osobno płyty stolowe i skrzynki 
ochronne należy tarvyfować według jakości male- 
ryału (a wiec drewniane plyty stołowe tego ro- 
dzaju itd. jako towary drewniane według bliższej 
icl jakości. u. p. wyłożone perłową macicą wedlug 
Nru 362. b). 


8. (1) Przez nie wykończone części skla- 
dowe z Nru 535. c rozumie się tak części składowe 
całkiem surowe (także z odlewu szarego i twar- 
dego. z zelaza wyżarzonego lub z odlewu slalo- 


Uwagi ogólne d 


L (1) Pod maszyny i przyrządy, osobno 
nie wymieuione. podpadają wszystkie maszyny 
i przyrządy, nie otaryfowane osobno w Nrach 526. 
do 585. Należą tu na przykład : 

«) mechanizmy poruszające (z wyjątkiem 
motorów), jako to: przyrządy do popędu 
(iransmisye i przystawki, zob. uw. og. 17. do 
tej klasy). przyrządy wychwytne, do toczenia, 
do zwijania w ramach itd.; 

ò) maszyny do przewozu, jako to: pod- 
nośniki, wielokrążki, krany, pogłębiacze, wy- 
ciągarki, elewatory, przyrządy łańcuchowe 
z kubkami, przyrządy łańcuchowe ślimako- 
wate i z tłokami, kolejowe tarcze obrotowe, 
czerpaki kołowe i łopalkowe, pneumatyczne 
maszyny do przewozu itd.; 
dmuchawki, przewietrzniki (także sprę- 
żynowe przewietrzniki) i miechy (szklane 
stoły dmuchawkowe itp.); 

d) piece (do użytku w przemyśle), urządzenia 
do ogrzewania ipaleniskowe, jako to: 
piece do pieczenia i rury Perkinsa do tychże, 
piece kupolowe, piece obracające się (do wy- 
palania cementu, dolomitu i magnezytu, dla 
prażelni rudy itd.), rury żebrowe do opalania 
(radiatory), także z surowego odlewu, mate- 
ryaly do opalania z odlewu, także w stanie 


A 
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wego), jak i już obrobione, które do tego, aby były 
gotowe do użytku, potrzebują jeszcze istotnego 
obrobienia przez wiercenie, piłowanie, gladzenie, 
wycięcie gwintów itp. (zob. także uw. 7. do tego 
numeru, ustępy 2.). 

(2) Jako maszyny doszyciaimaszynydo 
robienia pończochzpodstawą z Nru 535. c 
należy ocłić nie tylko głowy, stale połączone 
z podstawą, lecz także zapakowane z nią w jednym 
tobołku (zob. także uw. 6. do tego numeru. 
ustęp 1.). Także do tych maszyn odnosi się to, co 
powiedziano przy poprzednich uwagach 6. i 7. o za- 
opatrzeniu i przynaleźnościach głów. Zauważa 
się, że zwykłe maszyny do robienia pończoch 
prawie bez wyjątku przyśrubowuje się do stołów 
bez osobnych podstaw, podpadają one zatem pra- 
wie zawsze pod Nr. 535. b. Rama dla ruchu postę- 
powego maszyn do robienia pończoch należy do 
głowy, nie można jej zatem uważać za podstawę. 

(3) Według Nru 535. e należy także odprawiać 
wielkie i ciężkie maszyny do pikowania kolder. 
stebnowania podeszew skórzanych itd. wraz z ich 
dolnemi częściami. 


9. (1) Igły do maszyn do szycia i robienia 
pończoch oraz platyny dla tych ostatnich należy, 
o ile nadchodzą z odnośnemi maszynami w ilości, 
potrzebnej do jeduorazowego zaopatrzenia, oclić 
razem z niemi, w innych zaś przypadkach według 
laryfowej jakości (zob. uw. og. do tej klasy 10.-19.). 

(2) Mala ilość igieł do maszyn do szycia, do- 
dana do poszczególnych maszyn do szycia lub ich 
głów ponad miarę potrzebną do icl jedno- 
razowego zaopatrzenia, nie dosięga prawie nigdy 
ciężaru. podlegającego oeleniu; wobec tego więc. 
że szczególnie głowy do maszyn do szycia często 
dowozi się równocześnie w wielkiej ilości, a igły 
dodaje się do każdej głowy, należy ciężar igieł do 
szycia obliczyć i zdeklarować dla całej posyłki 
razem. 


'Nrów 536.—538. 


surowym, pojedyńczo lub zestawione jako 
ogrzewacze (piecyki), ogrzewacze dla wagonów 
itd., urządzenia do opalania parą, powietrzem 
i wodą (z wyjątkiem pieców kąpielowych), 
kotły działkowe do ogrzewania parą o nizkiem 
ciśnieniu i wiele innych; 

e)przyrządy do suszenia, prażenia i wę- 
dzenia (przyrządy do palenia kawy, naczynia 
do ogrzewania nasion oliwnych w celu praże- 
nia nasion oliwnych, przyrządy do suszenia 
obrzynków buraków i inne); 

f przyrządy do oziębiania (z wyjątkiem 
przyrządów do oziębiania z Nru 526.), ma- 
szyny do wytwarzania zimna i lodu 
(mydlarskie zakłady do oziębianmia itd.); 

g) przyrządy do przewodzenia pary, po- 
wietrza i wody (jako to zasuwy wodne itp.); 

h) zakłady gazowe i przyrządy do wytwa- 
rzania gazu (z wyjątkiem należących do 
przyrządów destylacyjnych z Nru 526.), jako 
to: przyrządy acetylenowe i gazolinowe, przy- 
rządy do wytwarzania gazu wodnoczado- 
wego itp. ; 

i)pompy (także pompy powietrzne o ciężarze 
poszczególnej sztuki 20 kg lub więcej, służące 
do użytku teclmicznego, pulsometry itp.) i si- 
kawki (sikawki ogniowe itd.); 


D 


k) 


D 


m) 


n) 


(Palniaah.) 
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przyrządy smoczkowe (przyrządy smocz- 
kowe parowe. powietrzne i wodne, jako to: 
injektory, przyrządy do ściskania, ssania, zgę- 
szezania i rozrzedzania powietrza itd.); 


prasy (do dekatyzowania, olejne, tłoczące 
cedzidła [do wyciskania zmielonych nasion 
oliwnych], tłocznie do wełny drzewnej, prasy 
do słomy i wiele innych); 


przyrządy do filtrowania, cedzenia 
(z wyjątkiem przyrządów destylacyjnych, na- 
leżących do Nru 526.), przyrządy do czy- 
szczenia wody i gazu (tłocznie do mułu 
lub sączkowe, filtry powietrzne, oddzielacze 
amoniaku — tak zwane przemywacze wzo- 
rowe —, płóczki do naftaliny itp.); 


maszyny robocze dla przemysłów 
wszelkiego rodzaju (z wyjątkiem wymie- 
nionych pod Nrami 529. do535. włącznie), 
jakoto: maszymy do obrabiania kru- 
szców (także toczarki zgrzebeł, maszyny 
dla cegielni i przemysłu cerami- 
cznego,takżełamacze kamieni (łamacze 
i walce ślimakowe, gniotowniki wałkowe, 
rozdrabniacze [młyny rzutowej, młyny ku- 
lowe, rurowe, wahadłowe, beczki do mielenia 
itp., przyrządy do mieszania i przebierania, 
mieszadła, maszyny do łamania, ugniatania, 
wypłókiwania i cięcia gliny, prasy do cegieł 
itd}, maszyny do wyrabiania drze- 
wnika i papieru (rozwłókniarki, szmaciarki, 
maszyny do papieru i tektury, pokrawacze, 
zwijarki, satyniarki, kalendry itd.), maszyny 
dla drukarstwa i litografii (prasy ręczne 
i pośpieszne. maszyny rotacyjne, maszyny do 
linotypu [maszyny do odlewania i składania 
czcionek] i wiele innych), maszyny dla 
przemysłu skórnego (maszyny do rozci- 
nania, gładzenia, wałkowania, szagrynowania 
i nabłyszczania skóry, młoty do skóry itd.) 
maszyny dla przemysłu tkackiego 
(z wyjątkiem należących do Nrów 531. do 534. 
włącznie), do barwienia, bielenia i przy- 
rządzania przędz, tkanin i towarów 
dzianych (kalendry, maszyny do krochma- 
lenia, opalania, szezotkowania, składania, 
drapania, krajania, naparowywania, utle- 
niania, utrwalania, wykończania itd., maszyny 
do drukowania z płyt, nastawidła dla wałów 
osnowy, maszyny do wyrabiania fezów z wy- 
jątkiem krosien oczkarskich, maszyny do przę- 
dzenia włosienia końskiego do wytwarzania 
włosienia kędzierzawego, maszyny do płyt 
pilśniowych, maszyny do platerowania, ma- 
szyny do plecenia itp., młynki i maszyny 
do młynarstwa (stolce walcowe, łuszczarki, 
sita płaskie itd., z wyjątkiem sortowników 
kąkolu z Nru 530., zob uw. 5., ust. 5., tamże), 
maszyny dla piekarni (maszyny do ugnia- 
tania i mieszania, maszyny do krajania ciasta 
itd.), i inne. 


różne inne maszyny i przyrządy n. p. 
przyrządy do wytłaczania oleju zapomocą pary 


XL, 535. 


wylotowej, garnki wydychowe dla zakładów 
gazu wodnoczadowego itd., kuźnie polowe, re- 
gulatory eiśniena gazu, zasuwy gazowe i wodne 
(o ciężarze poszczególnej sztuki. wynoszącym 
20 kg lub więcej, nie licząc części składowych 
ubocznych, podlegających ocleniu według 
swej jakości, n. p. rur ochronnych, nakrywek 
ulicznych 1tp.), kolły do impregnowania, ma- 
szyny do nawęglania (z wyjątkiem należących 
do Nru 583.), zgęszczalniki (do strącania pary 
wydychowej przez wtryskiwanie zimnej wody 
do miejsca wydmuchu, z wyjątkiem zgęszczal- 
ników rurowych z Nru 526.), drabiny z mecha- 
nieznymi przyrządami do podnoszenia na ko: 
łach, przyrządy do osmozy, urządzenia do pa- 
steryzowania, maszyny do wyciągania kołków, 
przyrządy do wyrabiania sody, walce uliczne 
(urządzone tak, aby je można było ciągnąć), 
maszyny do kręcenia słomy, ur/ądzenia do 
drukowania tapetów, przyrządy do skręcania 
drutów, zawory (zawory zamienne, poruszane 
ciśnieniem pary), nadchodzące osobno przy- 
grzewacze (przygrzewacze wody zasilającej, 
ekonomajzery, także z przynależnemi skro- 
haczkami sadzy), przyrządy poruszane ciśnie 
niem wody, przyrządy do strzelania na pogodę 
i wiele innych. 


(2) Go do wymienionych powyżej w sposób 
przykładowy przyrządów, które przedstawiają się 
jako przyrządy o prostym ustroju i poje- 
dyńczo ważą mniej jak 20 kg, zob. uw. og. 1. 
do niniejszej klasy. 


2. (1) Przy maszynach i przyrządach 
z Nrów 536.—588., dla których podciągnięcia pod 
odnośną taryfę miarodajny jest ustalony przy 
tych numerach stosunek procentowy materyałów 
drzewa, nieszlachetnych kruszców i żelaza (i in- 
nych), należy zawsze wziąć za podstawę tego sto- 
sunku procentowego ciężar poszczególnej 
sztuki maszyny lub przyrządu, przyczem należy 
doliczyć jako żelazo ciężar wszystkich innych ma- 
teryałów, które po myśli uwagi ogólnej 4. do niniej- 
szej klasy uchodzą za połączenia dopuszczalne 
przy maszynach i przyrządach. 


(2) Wszystkie więc maszyny (przyrządy), ota- 
ryfowane w Nrach 536.—538., które zrobione są 
z samego drzewa albo zawierają zzcałkowitego 
cięzaru co najmniej 75 procent drzewa na 
ogólną ilość użytych na nie innych małeryałów (nie- 
szlachetne kruszce, żełazo i inne materyały), pod- 
padają pod Nr. 536. ; maszyny i przyrządy powyższe, 
zawierające więcej niż 50 procent nieszlachetnych 
kruszców na ogólną ilość innych użytych do nich 
materyałów (drzewo, żelazo i inne materyaly), 
podpadają pod Nr. 537.; wszystkie inne osobno 
nie wymienione maszyny i przyrządy, które z reguły 
można nazwać żelaznemi, należą do Nru 538. 


(8) Od traktowania podług Nru 586. nie są 
wyłączone proste maszyny z drzewa, jako lo 
magle, tłocznie, młynki, tokarki itp. także wtedy, 
gdy są zrobione tylko z drzewa. 
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Uzęść XXXV. — 71. Rozporządzenie Ministerstw skarbu itd. z dnia 21. kwietnia 1913. 


586. Maszyny i przyrządy, osobno me wyniemone. z drzewa (t. j. zawie- 


rające 75 procent i więcej drzewa) 


XL, 536—538. 


od 100 kg 
umow. 


15: — 


ogól. 
18:— 


537. Maszyny i 1 przyrządy, osobno nie © BEGA zj nieszladRE R dh mam 


(t. j. zawierające więcej jak 50 procent nieszlachetnych metali) . 
osobno nie wymienione, inne, o wadze po- 


538. Maszyny i przyrządy, 
szczególnej sztuki: 
a) 2q lub mniej . . . . 6 
1. maszyny do obrabiania nine 
2. inne należące tu maszyny 


b) więcej jak 2 g do 10g. 


1. maszyny do obrabiania metali 
2. inne należące tu maszyny 


c) ponad 10 q 
1. więcej jak 10 q do 20 q: 
a) maszyny do obrabiania metali 
6) inne należące tu maszyny 
2. więcej jak 20 q do 50 q 
3. więcej jak 50 q do 100 q 
4. ponad 100q . 


Uwagi. 


40:—| 34— 


24— 


1. Hydrauliczne magle i draparki waleowe z obiciem zgrzeblastem., 


bez względu na ciężar poszczególncj sztuki, 


żarze poszczególnej sztuki ponad 60 q 


tudzież kalendry o cig- 


2. Suszarnie; właściwa maszynu papiernicza z przyrządem do 


suszenia ; maszyny do ciasta 


3. Stołce walcowe . 


Uwagi. 1. (1) Stopy umowne dla maszyn 
z tego numeru należy oczywiście stosować także 
do osobno nie wymienionych przyrządów ztego 
numeru, wprowadzanych w obrocie umownym. 

(2) Go do ciężaru poszczególnej sztuki 
zob. uwagę ogólną 16. do niniejszej klasy. 


2. (1) Przez maszyny doobrabiania me- 
tali (kruszców) rozumie się maszyny do obra- 
biania żelaza, kruszców szlachetnych lub nieszla- 
chetnych albo do nadawania im formy, wliczając 
tu także maszyny, które dokonują mechanieznego 
uszlachelnienia powierzchni półfabrykatów i wy- 
kończonych fabrykatów z kruszcu, a to zapomocą 
wyg gładzania, polerowania, deseniowania, giloszo: 
wania, wytłaczania itp., albo utrzymują w dobrym 
stanie narzędzia z kruszcu, przytem obojętną jest 
rzeczą, czy maszyn tych używa się w przemyśle 
metalowym, czy też w innych przedsiębiorsiwach. 
Do nich należą: tokarki, maszyny do wiercenia 
i wyżlabiania, maszyny do grawirowania, młoty 
parowe (bez maszyn parowych), młoty narzędziowe, 
strugarki (także strugarki poprzeczne [szepingi]), 
maszyny do pilowania kruszców, nożyee do blachy, 
maszyny do wyrównywania blachy, tłoczarki ku- 
zienne, prasy kablowe, prasy do wybijania, ma- 
szyny do cięcia g gwintów, walcownie, maszyny do 
naciągania drutu, klepadła, rylcownice, maszyny 
do polerowania, szlifowania, maszyny upraszcza- 
jące, maszyny do ostrzenia pił, łuszczarki itp. 


18: 


(2) Natomiast należy n. p. maszyny do drutu 
kolczastego, służące do plecienia drutów i krat, lub 
prasy do zamykania pokrywek puszek z konser- 
wami, maszyny do odlewania czcionek itp. tary- 
fowac jako inne osobno nie wymienione maszyny. 

(3) Zob. także uwagę 2. do Nru 529. 

(4) Wprowadzane osobno kowadła i rdze 
nie młotów do młotów parowych, młoty na- 
rzędziowe (nie zmontowane) należy odprawiać 
jako części składowe maszyn również według stóp 
dla maszyn do obrabiania kruszców. 

3. Przez magle hydrauliczne należy ro- 
zumieć kalendry, przy których zbliżenie (ściśnięcie) 
gładkich walców, między którymi mają się wygla- 
dzać (nabłyszczać) materyaly tkackie, uskutecznia 
hydrauliczny przyrząd tłoczący. 

4. (1) Draparki walcowe do bawełny są 
to wielkie maszyny do drapania towarów baweł- 
nianych (tkanin, trykotów) — także towarów pół- 
bawełnianych — zapomocą obić zgrzeblastych, 
przytwierdzonych na wielkich bębnach i walcach. 

(2) Warunkiem traktowania tych draparek 
walcowych według stopy umownej jest to, aby 
były zaopatrzone w obicia zgrzeblaste, choćby 
nawet zgrzebła nie były do nich jeszcze przytwier- 
dzone, które to obicia zresztą według ogólnie obo 
wiązującej zasady należy także przy tych maszy- 
nach zawsze oelić osobno według Nru 467. (zob. 
uw. og. 18. do nin ejszej klasy). 
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(3) Przeznaczonych dla towarów bawelnianych 
draparek do oczyszczania oraz mniejszych opatrzo- 
nych obiciem zgrzeblastem draparek (n. p. do wa- 
teliny) nie należy odprawiać według stopy uprzy- 
wilejowanej w kwocie 5 K, 

5. (1) Kalendry (kaleudry walcowe, wałkowe, 
kalendry do gładzenia, uabłyszczania, satynowania, 
matowania, deseniowania, karbowania, moro- 
wania, kalendry polyskowe i hydrauliczne) stanowią 
rodzuj maszyn wykończających, które najczęściej 
składają się z kilku par walców. Między tymi wal- 
cami pod silnem ciśnieniem wygładza się materyaly 
tkackie lub zaopatruje się je w wytłoczone wzo- 
rzyste desenie. Kalendrów nżywa się n. p. oprócz 
w przemyśle tkackim także w przemyśle papier- 
niczym do wygładzania papieru i kartonów, w prze- 
myśle kauczukowym do ugniatania masy kauczu- 
kowej w płytki, łączenia ich z tkaninami itd. 

(2) Dla zastosowawia stopy umownej miaro- 
dajny jest wyłącznie ciężar poszczególnej sztuki 
powyżej 60 q, a przy rewizyi kalendrów, zdeklaro- 
wanych do zastosowania stopy celnej w kwocie 
5 K, należy baczyć szczególnie na to, aby do cię- 
żaru poszczególnej sztuki nie wliczono ani trans- 
misyi ani części zapasowych lub składowych innych 
maszyn. Przyrządy do nawijania i zwijania, przy- 
czepione do kalendrów, należy jednakowoż wliczać 
do ciężaru poszczególnej sztuki kalendry. 

(3) Różnolitość ustrojów kalender (sposób 
wytwarzania ciśnienia, w sposób hydrauliczny, 
zapomocą śrub ustawniczych itd.) nie wpływa na 
zastosowanie stopy umownej; do kalender hy- 
draulicznych (magli) dla przemysłu tkac- 
kiego (zob. uw. 8.) należy jednak stosować stopę 
umowną bez względu na ciężar poszczególnej 
sztuki, 

(4) Wszelkie inne kalendry o mniejszym cię- 
żarze poszczególnej sztuki należy oclić w obrocie 
umownym według ciężaru poszczególnej sztuki tak 
jak inne maszyny z Nru 538. 

(5) Wyłączone są od traktowania jak kalendry 
według stopy umownej w kwocie 5K: wszystkie 
kalendry, których praca nie polega ani na wy- 
gladzaniu ani na nadawaniu formy zapomocą 
ciśnienia, n.p.kalendrydosuszeniazpilśnią, 
służące do przeciągania mokrych tkanin na 
okrężnej pilśni przez walce, zagrzane parą, w celu 
ich suszenia, kalendry do mieszania kau 
czuku z ułożoną poziomo parą walców, między 
którymi kauczuk ugniata się silnie z siarką lub 
innym materyałem do napełniania, itp. 

(8) Okoliczność, że przy kalendrach równo- 
cześnie z wygładzaniem lub nadawaniem formy 
odbywa się wskutek ciśnienia także suszenie 
(n. p. zapomocą walców, ogrzanych parą), nie po- 
woduje wykluczenia zastosowania stopy umownej 
w kwocie 5K. 


"2. 


- 79. Obwieszczenie Ministerstwa skarbu 4 dnia 24. kwietnia 1913. 


LX, 538, uwagi. 


6. Przez suszarnie rozumieć należy urzą 
dzenia do suszenia lub lekkiego prażenia owoców 
i jarzyn (lakże obrzynków buraków). 

T. (1) Przez właściwą maszynę papier- 
niczą zprzyrządem do suszenia rozumie się 
maszynę do wyrabiania papieru (z gotowego ma- 
teryału) w okrążnych arkuszach. Przytem wychodzi 
się ztego zulożenia, że tak część mokra (właściwa 
maszyna papiernicza), jak i część sucha (przyrząd 
do snszenia, zestawienie cylindrów parowych, 
przez które przeciąga się mokry arkusz, zesuwający 
się bezpośrednio z mokrej części, i przytem go się 
osusza) równocześnie nadchodzą. 

(2) Wynika z tego, że nie należą tu maszyny 
i przyrządy do przygotowania i wyrabiania mate- 
ryałów (warniki, miażdżarki, szmaciarki itd.), 
tudzież maszyny i przyrządy. służące do wyra- 
biania papieru czerpanego, do wykończania pa- 
pieru (maszyny do satynowania, kalendry itd.) 
oraz wszystkie iune maszyny i przyrządy nie słu- 
żące do bezpośredniego wyrabiania papieru (n. p. 
pokrawacze, przyrządy do nawijania, wodne pompy 
sitowe itd.), tudzież maszyny i przyrządy do wy- 
rabiania pudełek (kartonów). 

(3) Gzęści składowych maszyn papierniczych 
tudzież niekompletnych maszyn papierniczych nie 
należy odprawiać według stopy uprzywilejowanej 
w kwocie 12 K, lecz wedlug odpowiednich umow- 
nych eeł od ciężaru poszczególnej sztuki z Nru 538. 
(zob. uw. og. 7., ustęp t1. i 14., do niniejszej klasy). 

8. Maszyny do ciasta są to maszyny szcze- 
gólne do wyrabiania legumin i wypiekania chleba 
jak n. p. maszyny do gniecenia, mieszania i kra- 
jania ciasta, maszyny do wałkawania i międlenia 
ciasta, maszyny do łamania ciasta itp. 

9.Stolce walcowe są to szczególne ma 
szyny, używane w młynarstwie, które między wal- 
cami rozcierają zboże, ryż i owoce strączkowe na 
mąkę i inne rodzaje mlewa. Inne młyny zbożowe 
(pracujące zapomocą kamieni młyńskich), tudzież 
inne maszyny szczególne, używane w młynach, 
które wykonują proces pracy, służący do udosko- 
nalenia mlewa, n. p. maszyny do oczyszczania 
grysu, pytle, są wyłączone podobnie jak stolce wal- 
cowe służące do innych celów, od traktowania 
wedlug stopy umownej dla stoleów walcowych. 
Maszyny do oczyszczania, przebierania zboża (sor- 
towniki) ilp. należą do numeru 530. 

10. Co do uprzywilejowanego sprowadzania 
draparek walcowych do bawełny z obi- 
ciem zgrzeblastem, właściwej maszyny 
papierniczej z przyrządem do suszenia 
oraz stoleów waleowych z umownych uwag 1., 
2.18. zobacz uwagę ogólną 20. do niniejszej klasy, 
zaś co do traktowania pod względem celnym części 
składowych trzech wyżej wymienionych maszyn 
zobacz ustępy 11.—14. 7mej z tych uwag ogólnych. 
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liczby członków i zastępców komisyi dla podatku 
zarobkowego IV. klasy dla „„Powiału politycznego 


Obwieszczenie Ministerstwa skar- 
bu z dnia 24. kwietnia 1913, 


dotyczące utworzenia okręgu rozkładu podatku za- 
robkowego dla obszaru nowo utworzonego Starostwa 
w Radziechowie w Galicyi oraz dotyczące zmiany 


Brody“ i dia „Powiatu politycznego Kamionka”. 


Dla okręgu nowo ulworzonego Starostwa 
w Radziechowie w Galicyi (obwieszczenie Mini- 
sterstwa spraw wewnętrznych z dnia 6. grudnia 
1911, Dz. u. p. Nr. 225), tworzy się na zasadzie 
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§ 138.i 16. ustawy z dnia 25. października 1896, 
Dz. u. p. Nr. 220, począwszy od okresu rozkładu 
1914/1915 okręg rozkładu dla III. i IV. klasy po- 
datku zarobkowego a ilość członków każdej komisyi 
tych towarzystw podatkowych ustanawia się na 4. 

Zarazem ze względu na zmianę terytoryalnego 
obszaru Starostw w Brodach i w Kamionce zmniejsza 
się ilość członków komisyi dla podalke zarobkowego 
IV. klasy dla okręgu rozkładu „Powiat polityczny 
Brody“ z 8 na 6, zaś ilość członków komisyi dla 


Okręgi rozkładu 


dla towarzystw podatkowych III. i IV. klasy 


—— RIZR ZY ZZOZ 


Część XXXV. -— 73. Rozporządzenie Ministerstwa skarbu z dnia 24. kwietnia 1913. 


podatku zarobkowego IV. klasy dla okręgu rozkładu 
„Powiat polityczny Kamionka* z 6 na 4. 


Stosownie do tego należy spis okręgów rozkładu 
powszechnego podatku zarobkowego, ogłoszony 
reskryptem Ministerstwa skarbu z dnia 24. kwietnia 
1897, Dz. u. p. Nr. 117, uzupełnić, względnie 
sprostować w sposób następujący. 


(Strona 911. wydanej w dniu 11. maja 1897, 
XLVI. części Dziennika ustaw państwa.) 


Ilość członków 
towarzystw podatko- 
Siedziby komisyi wych 


IM. | IV. 


klasy 


T Be 


Rozporządzenie Ministerstwa skar- 
bu z dnia 24. kwietnia 1913, 


dotyczące uzupełnienia § 4. rozporządzenia wyko- 

nawczego z dnia 30. stycznia 1903, Dz. u. p. 

Nr. 24, wydanego do ustawy z dnia 30. stycznia 

1903, Dz. u. p. Nr. 23, o wydawaniu soli bydlęcej 
po zniżonej cenie. 


Uzupełniając$ 4. rozporządzenia wykonawczego 
z dnia 30. stycznia 1903, Dz. u. p. Nr. 24, wyda- 
nego do ustawy z dnia 30. stycznia 1903, Dz. u. p. 


6 Powiat polityczny Brody Starostwo w Brodach 4 6 
11 Powiat polityczny Kamionka Starostwo w Kamionce 4 4 
13a Powiat polityczny Radziechów Starostwo w Radziechowie 4 4 


Zaleski wir. 


Nr. 23, o wydawaniu soli bydlęcej po zniżonej 
cenie, zarządza się, że osoby, trudniące się handlem 
soli bydlęcej po zniżonej cenie, obowiązane 
są na przyszłość zgłosić pisemnie lub ustnie do 
właściwego c. k. oddziału straży skarbowej nie tylko 
otwarcie sklepu dla rozsprzedaży soli bydlęcej 
i ewentualną zmianę lokalu rozsprzedaży, lecz także 
zastanowienie rozsprzedaży soli bydlęcej a tenże 
oddział straży skarbowej winien co do wszystkich 
tego rodzaju zgłoszeń wydać stronom zwykłe po- 
świadczenie. 


Rozporządzenie niniejsze wchodzi natychmiast 
w życie. 
Zaleski wir. 


